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Gilivenlik Isaretleri
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Is eldiveni kullaniniz. Kulaklik takiniz, Maske kullaniniz, Koruyucu gézlik kullanimz.

Taglama igin kullanilabilir. Islak uygulama yapilabilir. Kullanma talimatnamesini
okuyunuz.

Taglama yapilamaz. Sadece kuru uygulamalar Hasarl taglan kullanmayiniz.
igin kullanilr.




Makineler
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Portatif kesme motoru  Portatif taglama motoru  Sabit kesme tezgahi Sabit taglama tezgahi Backstand

Avug taglama motoru  Testere bileme makinasi Portatif ray kesme makinas) Portatif bant motoru  Portatif agindinci bant motoru
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Kutu ve Etiket Bilgiler:

Dokum - (yesil)

Metal - (mavi)

Si@E
®Karbosan
A36TBFS0 B
125 x2.5x 22

S*x 332" x 1B

5 pcms —— e A

Perfonmance of the Quality

u.I.-.

® Etiket Bilgileri

o Olgler

; \ © — Evsaf
A 36 T BF80 ‘=
: i Barkod
230 x 3.0 x 22 = .
ip

9" x 1/8" x 7/8"
. Art No.: 10050
100 pieces | [;— T41 - kMT.

T

|| zI 0 illol Ol]

L1

Artikel Numarasi

Miktar




Taslama Motorlarinda Onemli Giivenlik
Kurallari

Korumasi olmayan veya yetersiz korumali motoru
kullanmayin.

Tasin monte edildigl mil devrinin (ozellikle basingli
hava ile gallsanl_ar) tasin etiketinde yazili devri
gecmemesine dikkat edin.

Taslama taslarimin Max devirde Kullanabileneceginiz
motorlar asagida belirtilmistir.

115'lik tas max.13500 dev/dk. 115'lik taslama
motorlari.

180'lik tas max 8500 dev/dk. 180'lik taslama
motorlari.

230'luk tas max 6500 dev/dk. 230'luk taslama
motorlari.

Tasin motora takilmasinda zorlamadan kag¢inin tasa
herhangi bir miidahalede bulunmayin (delik dl¢iisii

@
///

er PR Y
gibi,...) & .*%

AN\

%



Taslama Motorlarinda Onemli Giivenlik
Kurallari

Aletin kendinde bir calisma yapmadan o6nce, sebeke
fisini mutlaka prizden cekin.

Aletin elektrik kordonunu taslama veya kesme
yvapilacak bolgeden (kivilcim) uzak tutmak gerekir.

Bu alette kullanacaginiz disklerin, miisaade edilen
devir sayisi, taslama motorunuzda belirtilen kullanim
talimatindakiyle ayni olmalidir.

Taslama ve Kesme amaciyla kullanilan diskler,
calisma sirasinda c¢ok i1sinirlar, bu sebeple zimpara
taslarinit sogumadan Once tutmayin.
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Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

« Taslama milini ve takilacak olan biitiin parcalari
temizleyin.

 Taslama disklerini stkmak ve gevsetmek i¢in
taslama milini, mil kilitleme diigmesi ile sabitleyin.

 Mil kilitleme diigmesine sadece taslama mili durur
halde iken basin.
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Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

« Zimpara tasini sikistirmadan ve kasinti olusturmadan
takin.

« Zimpara tasini taktiktan sonra, aleti calistirmadan
once zimpara tasinin dogru takilip takilmadigini ve
hi¢cbir yere stirtmediginden, serbest¢ce doniip
donmedigini kontrol edin.

« Zimpara tasini, kullanmadan once kontrol
edin.Zimpara tasi kusursuz olarak takilmis olmalidir.
Alet1 bosta 30sn kadar deneme niteliginde
calistirin.Hasar gormis, yuvarlakligini kaybetmis
veya titresimli ¢alisan zimpara taslarini kullanmayin



Taslama Motorlarinda Dikkat Edilmesi
(Gereken Hususlar e

Motor, kendi agirligr ile emniyetli bicimde |8
durmuyorsa, 1s parc¢asini uygun bir yere

sabitleyin.

Taslama motorunuzu, durduracak kadar zorlamayin.

Taslama/Kesme amacli zimpara taslari ¢alisma
sirasinda cok 1sinir, sogumadan once tutmayin.

Taslama isleminde, 30-40 derece’lik dayama

acisiyla en 1y1 sonu¢ alinir.El aletinize hafifce

bastirarak, ileri ger1 hareket ettirin. Bu sayede 1s

parcasit fazla isinmayacak, yanma riski azalacak ve

ciziklerin meydane gelme olasilig1 azalacaktir. .
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Kesme Islemi

« Kesme islemi esnasinda bastirma,
acilandirma ve titresim
yaptirmayin.Makul ve islenen
malzemeye uygun bir tempoda
calisin. Serbest dontistek: kesme
disklerini yandan bastirarak
frenlemevyin.

« Kesme 1sleminin yapildig: yon onemlidir. E]j;‘q
Alet daima ters yonde calistirilmalidir.

Aksi halde alet kontrol disina ¢ikabilir. M
« KESICI DISKLERLE ASLA TASLAMA
AMACIYLA KULLANMAYIN !!

 Kesici taslarin {izerinde belirtilmis olan
1sarete mutlaka uyun.




Kesme Taslari

NK ( Celik ) Kesme Diskleri - INOX ( Paslanmaz ) Kesme Diskleri
A 36 T BF 80 AA 24 S BF80
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SC ( Dokum ) Kesme Diskleri -
C 30 S BF80
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Capak Alma Taslari

NK ( Gelik ) Taglama Taglar - INOX ( Paslanmaz ) Taglama Taslari -
A 24 RS BF 80 AA 24 P BF80

NGRS

SC (Dokum) Taglama Taslari -
C 24 S BF80




AVUC TASLAMA MOTORUNUN ONEMLI PARCALARI

Acma kapama

N salteri

ilave sap disi

Mil kilitleme
digmesi

ilave Sap

Sikma somunu i¢in
ki pimli anahtar

Sikma somunu { E = I @ SDS-=/i=

SDS hizli germe somunu






