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1. Gezer k ° p wvg, makinesi: ¢ e | préfilden imal edilen gezer
K° pr ¢unzeunn I[(IKj°ua - € k 4080 ra.ye kadar olabilir. Ray
uzunl aylnearikk h &€ olarak (kurulu tesisin boyu) hareket
edebilir. Elektrik besleme kK e kgenellikle ray boyunca d © Kk e n mi K
baralardan y a p.édezer k © p makinesi; - i1 devirli iki elektrik
motoru, kavramalar, d i Kk u it uMe déeané ° z ¢ c ¢ |(gemeldkés n
elektro hidrolik TELDRO) ol uk ma.ktk&gpé&rg ¢ r ¢t me
mekani zmargngmsgon milleri baj |l ant ReEhdnanél a
kavramat ¢ r deeabit kavrama, kasnak kavrama, d 1 kalvrama,
y € | lcdawama, hidrolik kavrama, elektro magnet kavramalardan
biri olabilir. Elektro magnet kavramalar genellikle yar d € mc é
k al d @rubomal devreye almadak ul | .anél ér

2. Gezer araba ve makinaseé: ¢ift k°pr
ar aba; kend.] har eket mekani zmal ar é
c2zerinde takér. Araba hareketlerin
bir el ektri k motor u, kavr ama, di K|
(genellikle el ektro magnet) ol ukma






1-KALDIRMA KANCASI 1I6FUKO AKI MI FRENK

2VKN¢ GEZER MAKKNASI 11-KALDI RMA MAKKNASI
3FGEZER ARABA MAKKNASI 122KALDI RMA MAKKNASI
4-HALAT TAMBURU 1KALDI RMA . MAKKNASI
5-KALDIRMA HALATI 14-ARABA

6-7-ARABA HALAT MAKARALARI I5S DKk LK TERTKBATI
8YARDI MCI KANCA MAKKNASIBFOPERAT¥R KABKNK
9-MKKRO HI Z MAKKNASI 177-¢ ELKK YAPI

18-BARALAR

MOT ORU
FRENK



3 Kal demaka meksaéd der enma Ardbag z22e r i knadledk@ r ma
ma k i n(awiégektamburluo | a b gibidnavjiivey ar de immc €
| - tkintamburlu da olabilir. B¢y ¥k ki emmay ¢ kal dér ma
tamburuk ¢ - y Kkl eyar demk @] dambwak ul [.anél
Kapasitelew i g z e r ienkatierdeg © s t e r. (50/1856 Tertgibiy
Ana ve yar d é&md & érarka n ayl¢ade @1 d éromeo r | ar ¢
kavramalard i k Ut wé fieemleedeno | u. Krentergenelliklebalata
k a s n a Kdhiklereealektromanyetikveya elektro hidrolik olabilir.
Kal d&d raanadalkambudar, halatlar, makaralarve k anc al ar d
Tavanv i n - | dareketydceel | almé ma & t enevbudur Bu
Kal taeay lcka | dvey ma de gceél dwlumaass é nér | ar €
KOpyeér ¢ vemamabay ¢r ¢ty mé | ag @mae&rrdmaiyet n é
mesafeler - i tahditeder

4 Kontrol ¢ n | tveekamandalar Elektrik a k € gngdevresii - B8V,
kumandadevresii - 220\olttur. Kumandalarkkumandakabinindenve
yerdeny a p € | Yerdeny a p &«umanudalakabloluve/veyakablosuz
(radyof r e k alabdirl K°) p argbave v i hareketlerilevyeli veya
butonlukumandalaile o p e r taa r° a fbéindlaakaderaefiolarak
se- mgknk ¢ndg¢r



4 TC¢C

YTwT

w |



©CONoOGRAWNME

Ymt w« él -E (: q:
Ymt we «% T r)
Y!'b/ ' [ hF]

9l 9Y¢ewTyY t! bh{]

FREN GRUBU

w95 «Ye¢mw Dw,; . |

ARABA GRUBU

L KWK |« ¢l YLal
Dm+59 Dw,; . |

Y!'[ 5Lwa! a!YTb!{L ah¢hw,
dwlh o «we€Ca9 ah¢hw)
.Ymt we «%9wT YhwbT I 1 ¢

Ymt we | «w«€¢a9 ahe¢hw,

L, «wW«a9 YTwT T «¥%LOwT w! |
Ah[ .h,} Yrt![L .!twl {T{c¢O9
,alYTb!5Ib {'wY!Db t | {]I 1 ¢ h
. UZAKTAN KUMANDA

YTwT



CIFT KIRIS ARABALI GEZER TOPALPORTAL WVINC

.AL.ALJ\L.AILJLJL.‘ I'rn

l..‘:".;t F" '\i\

o
=2l
-
||
B

()
Coll
-
»
E

Tl

o o

(i
(i
il
i
bl G
| l'_l' %
|

|

- :H;—'
M H—.

L W R WY WY AT IR P UG WAV | 1y Crery
Iﬁ_




MONORAY ARABALI GEZER TOPALPORTAL WINC

[‘@

|

e e

b
i

4

\

_—
h S

el .

e £, il i =
HEIEERBBEEE

e ALY

|

il EES
--HJ

L T T Y Y T T A A A W WA R P

YA



“Tgar— PERGEL VINGC SISTEMLERI




t hwe!l [ £TDb4

VR T AT A

AT

T Y W L W EA Y AV W VAN T LY AT TR LY ﬁtFj#UiWVINlMUW



[T

Lal

=

CIFT KIRIS ARABALI GEFER KUTPORTAL VINC

e il il
o P "

— T LI L LI I

TP O TN T T T AT LT 7, YA,










«Y Y!'[5Lwa! 9[9a

2.7.1 Celik Halatlar
Halatlar tamburla yik arasinda baglantiyi saglayan bir makine elemanidir, Tel halatiarin temel
elemanlarini ;

» Demetleri meydana getiren celik teller,
» Bir 6z etrafinda helisel olarak sarilmis

demetler,

Halatin merkezinde, demetlere destek
gérevini yapan 6z seklinde ifade etmek
mUmkuindur.

o

Teller, demetler ve 6zler degisik yapilarda orillerek halat sekilleri meydana getirilir,



2.7.1.1 Halatlarin Anilmasi
Halat kataloglarinda 9x19 ve 6x12 gibi yazilar gorartz. Bunun anlami sudur. Ilk rakam tel halattaki
demet sayisini, ikinci rakam her demetteki tel sayisim verir

2.7.1.2 Halat Kapasitesi

Halatlarin anma caplar ve yapim sekillerine gére tasima kapasiteleri degisir. Halatin emniyetli yak
tasima degerleri katalogdaki kopma degerinin emniyet katsayisina bolunmesi ile elde edilir.
Emniyet katsayisi1 genellikie 5 alinir.

Asagida en cok kullanilan 6x19 kendir ve celik ozlu halatlarin emniyetli yuk tasima degerleri
verilmistir.

6x19 CELIK HALAT EN FAZLA EMNIYETLI YUK DEGERLERI (Kg) (emniyet katsayisi :5)
Halat capi
Mm inc Kendir &zla Celik 6zl
=] Va 480 520
8 5/16 760 820

10 3/8 1000 1200
11 7/16 1400 1500

12,5 V2 2000 2200
14 9/16 2300 2500
16 5/8 3000 3200
19 Ya 4300 4600
22 7/8 5600 6000
25 1 7600 8200
28 1 1/8 10000 10500
34 1 Va 12000 13000
34 1 3/8 15000 16000
38 172 18000 189000
41 1 5/8 20500 22000
a5 1 Y 24000 26000
48 1 7/8 27500 30000
50 2 31000 33000

2.7.1.3 Halat Capinin Olciilmesi

1 ]
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Dogru Olcum

Halat capinin Slculmesinde daima dikkat
gosterilmelidir. Cap olculurken kumpas sadece
karsihkhi 2 kordonun dis tellerine temas
etmelidir. Dort kordonla temas etmemelidir.

<
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Yanhs Olciim




Halat anma capindaki azalma asagida verilen cap toleranslarindan fazla ise yani halat capinda
Nncelme var ise halat kullanilimamahlidir (Ocluler: Ing).

Anma Captl Cap Toleransi
O - 5/16 1/64
3/8 - 172 1/32
9/19 - 3/4 3/64
7/8 -1 1/8 1/16
1 1/4 -1 1/2 3/132

2.7.1.4 Halatlarin Makara ve Kangaldan Acilmasi

<angal veya makaraya sarilmis olarak paketlenen halatiarin hizmete alinirken acilmasinda dmrune
esir eden bazi énemli hususlara dikkat ediimelidir. Halat acilirken bir eksen etrafinda
iGndaraimelidir. Aksi takdirde halat yilan gibi Kkivrilacak wve gamlama meydana gelecektir.
Samlanmis halat ciddi olarak hasarlanir.

Asagida halatlarin kangal veya makaradan acmak icin kullanilan uygun metodiar gosterilmistir.

= Halat kangal seklinde paketlenmis ise kangal bir donen tabla Gzerine yerlestirin. Kangaldaki
halatin dis ucundan baslayarak ving tamburuna sarilirken tamburla kangal arasindaki halat
mumkiun oldugu kadar gergin olmahdir.
Hafif kangallar elle acilabilir. Ancak kangal yerde yuvarlanarak aciimahdir.

B e = /

- Halat bir makaraya sarilmis ise makara yatay veya dusey olarak yataklanmir. Makara
dondurulerek halat tambura sarilir veya makara yverde yuvarianarak halat acihir. Makara ile
tambur arasinda yine halat orta gerginlikte olmali ve makara gayet yavas dénmelidir.




‘."

Halatin dogal olmayan bukulmeleri neticesinde helezon bir sekil almasi gam olusumuna sebep
olur. Gam olusumunun en genel sebeplerinden birisi yukarida anlatildigi gibi usulune uygun

olmayan halat acma isidir.
Asagidaki gsekiller bir gamin adim adim ilerleme asamalarini ve son durumu godstermektedir.

2 @ @

Birinci sekil uygulamanin baslangicini gostermektedir. Bu safhadaki ilmek derhal ayrilirsa halatta
hasar olmayacaktir. Ikinci ve tUctincu sekil halatin gamlanarak bukalmesini gdstermektedir. Uctnca
sekil gamin duoazeltimesinden sonraki durumu goéstermektedir. Bu durumdaki halatin bukam
yerindeki durumu asadidaki sekilde gostermektedir. Bu esit olmayan gerilme ve zorlanma yvaratarak
halatin tasima kapasitesinin dusmesine sebep olur.

2.7.1.5 Halatlarin Yaglanmasi
Halatlarin calisan bir makine parcasi olmasi nedeniyle asinmasini, paslanmasini ve halat ézunun

bozulmasini dnlemek amaci ile yaglanmasi gerekir.

Halatlar yaglanmadan once daima temizienmelidir. Temizlemek icin firca, raspa, veya basincl
hava kullanilir. Dis teller arasindaki ve demetler arasindaki kum, toz, UGstaplU parcalar gibi butan

yabanci maddeler ve eski yaglar temizlenmelidir.

Yag halat dzune etki edecek kadar ince olmali, fakat halattan akip gidecek kadar ince olmamalidir.
Ayrica sadece halatin dis yuzunde bir yag tabakasi olusturacak kadarda kahn olmamahdir. Yag
orta kalinhkta, yar plastik tip olup, 1sindiginda daha ince duruma gecer. Bu tip yvaglayici isindiginda
halatin icine etki edecek, sogudugunda ise plastik dolgu ve film olusturacaktir.

Belli bash yaglama metodlarn asagida aciklanmistir.

>  Yarim Kutu Metodu

Halat yag dolu bir kutu iginden gecirilerek
yaglama saglanir. Kutunun cikis agzina guval
bezi ve silici konur.




> U=zerine D6kme Metodu

Yag isttilmal ve vapiskan olmal. Yag
makaradaki halat uzerine dékulurken silme bezi
daima makara arkasinda tutulmahdir.

b

> Banyo Metodu

Yiuksek sicakhkita kalin yaglama uygulanir.
Yaglayiciyr 1sitmak icin bir i1sitici veya buhar
sicakhig! kullanilabilir.

Halat cok yavas hareket etmelidir.

> Firgca NMetodu

Halat firga ile yaglanir.

2.7.1.6 Halatlarin Omriine Etki Eden Faktorler ve Halat Hasarlan
Halat dSmriu asagidaki faktorlerin etkisi altindadir.

Ise uygun halat secimi
> Halatin temasta oldugu aksamliar
> Halati kullanan operator

Y

3
[/

J

Bunlarin neticesinde halatlarin servisten alhnmasina neden olan ve en c¢ok
asagidaki sekilde siralamak mumkundur.

Uygun olmayan halat yapisi, capi ve kalitesi

Halatlarin asindirict engeller Gzerinde cahstiriimasi

> Halatlarin uygun sekilde yaglanmamalari

> Halatlarin uygun olmayan boyuttaki tambur ve makaralarda calistinniimalan
> Halatin nem ve asitlere temasi

Halatlarin yuksek isiya maruz kalmasi

‘Y Y

of

Y

Halatlar asagidaki durumlardan biri gorulurse degistirilmesi gerekir.

> Halat bukular veya dirsek yaparsa (gam)
> Halat paslanirsa

> Bir demette %10 u kopuk ise

» Tel capi anma kalinhgindan %7 fazla gevsek ise
> Halat capl %10 dan fazla incelerek asinmis ise

rastianan olaylari



cesitli halatlarda olusan baz sekil bozukluklar: gorulmektedir.

agida
o 3% Normal cap
2. Demet acisinin ve capinin degisimi
3. Iincelmis cap
4. Normal halat kesimi
e Incelmis halat kesimi
1. Normal halat sarimi

s Uzama halat sarimi

Halatin uzamasi

Halatlarda sepetlesme

Tellerin ipliklesmes



2.7.1.7 Halatlarin Kesilmesi
Halatlar kesilecedi zaman kesilecek noktanin her iki tarafi demetlerin kaymasini onlemek icin bag
teli ile baglanir. Baglamada islem sirasi asagida gésterilmistir.

Halatlarn kesilmesi icin tavsiye edilen baslica ¢ metod vardir. Bunlar;

1. Asindirici kesme takimlan (spiral taslar): Uygun bir asindirici kesme makinas: kesme
isini hizh ve kolayca yapacaktir.

2. Kesme takimliarn (makaslar vb.): Bu tur halat kesicileri kiicuk halatlari dogrudan dogruya
kesmekte kullanilabilir. Buyuk caph halatlarin kesiminde oOzel kesici bicaklardan ve
balyozdan yararlanihr.

3. Alevle: Kaynakc! techizati dogrudan halat eritmek suretiyle kesmede kullanihr.

2.7.1.8 Halat Ucu Baglantis:

a) Kamahl Soket Baglama

Kama

Halat sokete U seklinde kivrilarak gecirilir.
Halat kivriminin icine yandaki sekilde
goruldugu gibi kama yerlestirilir. Soket

vy

> Halat ucu c¢ekilir, kamanin soket icine girerek
halati sikistirmasi saglanir.
> U kelepgesi sokete halat capinin 4 kat,
halat ucuna halat capinin 5§ kati mesafede
olacak sekilde baglanir. U Kelepce




Kelepcenin U crivatalar halat wucunda
olmayacak sekilde yverlestirilerek halat
soket baglantis: yapihr. u civata
kelepgeleri asla halat wucuna bakacak
sekilde olmamalidir.

Yanhs Metod

Halkalhi Baglama

Halat U seklinde kivrilarak halat ucuna
vakin yerden kelepce ile baglanir.

Halatin halka kismi kelepce ile baglanir.

|lki kelepgce arasinda halat capinin 6 kat
mesafede olacak sekilde diger kelepceler
baglanir.

Karida bahsedildigi gibi kelepgelerin U civatalarn halat ucunda olmahdir. Kelepceler asla
sirtrmah olmamahdir.







