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PERIYODIK KONTROLLERDE DIKKAT EDILMESI
GEREKEN HUSUSLAR

A- Kurulusla Gériisme (Kontrollerin Yapihsi ve Firmaca Kontrol Oncesi
Yapilmasi1 Gerekenler Hakkinda)

*1- Kompresoriin marka, tipi, imal yil, isletme basinci, debisi, elektrik motoru giicii vb.
konularda bilgi alimnir,

2- Kompresore ait teknik Ozelliklerini gosteren kitap ve brostirlerin hazir bulundurulmast
istenir,

4- Kompresoriin Periyodik Kontrol i¢in hazir bulundurulmasi istenir.

5- Periyodik Kontrol alaninin emniyeti icin gerekli tedbirlerin alinmast istenir,

6- Kontrol icin kompresorii kullanan kisinin hazir bulundurulmasi istenir.

B- Kurulusa Gidildiginde (Yetkililerle Goriisme ve On Hazirhklar)
1- Temas kurulan kisiyle gortistiliir,

2- Yetkililerle goristltir,

3- Kompresoriin kataloglarma gozablir.

4- Calisma alan1 gortiliir.

5- Periyodik kontrole baglanir.

C- Periyodik Kontrol Sirasinda (Kontrol ve Testler, Kontrol Listesinin
Doldurulmasr)

1- Gerekli emniyet tedbirleri alinir, )

2- Yapilan Kontrol ve Testler "Periyodik Kontrol Listesi" ne iglenir, imzalanir ve kurulug
yetkilisine imzalattirilir.

3- Kontrol iistesinde yer almayan ancak kurulus ile ilgili diger bilgi ve Oneriler kullanicilara
ve yetkililere bildirilir.

4- Yapilan kontrol ve testler Periyodik Kontrol Raporu'na islenir.

D- Periyodik Kontrol Sonrasi (Yetkililerle Goriisme ve Bilgilendirme)
1-  Kompresorle ile ilgili varsa yapilmasi gerekenler ve tavsiyeler bildirilir.
2- MMO'nun diger etkinlikleri hakkinda firma bilgilendirilir.

* (Daha once bu kompresore alt periyodik kontrol yapilmg tee bu Isleme gerek kalmaz)
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KOMPRESORLERDE UYULMASI GEREKEN ONEML I
GUVENLIK KURALLARI

Basinch Havamin Kullamilmasi:

Normlara uygun hortum ve boru baglanti elemanlarini kullanin. (73S 1203)

Alet ve parcalar temizlemek icin, basin¢h hava kullaniliyorsa, bu islem cok dikkatli
yapilmalidir. Temizlenmekte olan parcanin lizerindeki tozlarin kendinize, baskasina
veya civardaki makinalara gelmemesine dikkat ediniz. Bu islem igin gozliik kullani-
niz. .

Hortum veya tesisattan direk hava kullanihitken hortum icinde kesinlikle yabanci
madde olmamalidir. Cok dikkatli kontrol edilmeli, emin olduktan sonra hortuma ha-
va verilmelidir. Hortum ucu sikica ve enmiyetli tutulmaldir. Serbest kalan hortum
ucu kiwrbag gibi saga, sola carpip, tehlikeli olabilir. Hava cikis vanasini dikkatle
agip, hortumdan havanin serbestce ¢ikip glkﬁlayacaglm kontrol ediniz. (Dikkat: Ti-
kali ueya icinde parca bulunan hortum adeta bir hava tiifegi olur.)

Cildinize basin¢h hava tutmayiniz. Hortumun ucunu bagka birine dogru tutmayimiz.
Ustiiniizdeki tozlar basinch havayla temizlemeyiniz.

Bir basinch hava sistemi veya aletini, dizayn edildiginden daha yiiksek bir basincta
calistirmayiniz.

Bir hortumu veya hava hattin1 sokmeden 6nce kompresoriin hava cikis vanasin
kapatiniz ve hattaki hava basincini tamamen bosaltiniz.
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ISCI SAGLIGI VE IS GUVENLIGI TUZUGUNUN ILGILIi
MADDELERI

Kazanlarda, Basin¢h Kaplarda ve Kompresorlerde Alinacak
Giivenlik Tedbirleri

Madde 222- Ocaksiz buhar ve sicak su kaplar ile basingli hava depolari, gaz tiipleri
ve depolan gibi basingli kaplar ve bunlann baglantilar, techizati ve malzemesi teknige
uygun olacaktir.

Basingli kaplan goriiniir yerlerine imalat¢i firma tarafindan asagidaki bilgilerin yazih
oldugu bir plaka, konacaktir.

1. Kap hacmi (litre),

2. Isletme basinci (kilogram/santimetrekare),

3. Deneme basinci (kilogram/santimetrekare),

4. Kontrol tarihi.

Madde 223- Basinch kaplann kontrol ve deneyleri ehliyeti Hiikiimet veya mahalli
idarelerce kabul edilen teknik elemanlar tarafindan, imalinin bitiminden sonra ve monte
edilip kullanilmaya baslanmadan Once, veya yapilan degisiklik ve buyik onanmlardan
sonra, en az Ug¢ ay kullanilmayip yeniden servise girmeleri halinde ise tekrar kullanmaya
baglanmadan once ve her durumda periyodik olarak yilda bir yapilir. Kontrol ve deney
sonuglan, diizenlenecek bir raporda belirtilir ve bu raporlar igyerlerinde saklanir.

Madde 224- Basingh kaplarin lizerinde, gerektiginde igine girmeyi saglayacak kapilar
veya kapaklar bulunacak, girilemeyecek kadar kiiciik olan basin¢h kaplarda, el delikleri
yapilacak ve bu delikler emniyetli bir sekilde kapatilmig olacaktir. Kap1 ve kapaklar deney
basincina dayanacak saglamlikta olacak, giris deliklerinin boyutlan teknige uygun olarak
bir insanin rahatca girmesini saglayacak buyukliikte yapilacaktir. El deliklerinin boyutlan
70x90 milimetreden kiiciik yapilmayacak ve basinch kaplar lizerinde bulunan yikama ve
kontrol kortapalan en az 25 milimetre ¢capinda olacaktir.

Madde 225- Basingh kaplar ilizerinde, emniyet supabi, bosaltma vanasi, manometre
ve termometre gibi kontrol cihazlar bulunacaktir.

Paralel ¢alisan basingh kaplann, giris, ¢ikis, bosaltma ve blof vanalari ayn ayn igaretlenmis
olacaktir.

Emniyet supaplar1 basinglt kaplarin en ¢ok kullanma basincina gore ayarlanacak ve bu
basincin onda biri oraninda bir basing artisinda agilacak ozellikte olacaktir.

Madde 226- Basingh kaplarda bulunan emniyet supabi, basinghi kaba dogrudan
dogruya bagh olacaktir. Ancak, kabin igin’de bulunan madde, emniyet supabinin takilmasim
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engelledigi veya bozulmasina yol ac¢tig1 hallerde, emniyet supabi, basingli kaba en yakin
bir tesisat uizerine takilacaktir.

Emniyet supabi, bagli oldugu basingli kabin kapasitesine ve besleme borusunun ¢apina
uygun buytikliikte ve basinci cabucak dugstirecek seklide yapilmig olacaktir.

Basincli kaplarda iki veya daha cok emniyet supabi varsa, bunlardan en az bir tanesi,
en cok basinca gore ayarlanmig olacaktir.

Emniyet supaplari, her vardiyada veya giinde en az bir defa denenecek ve kaplar
icinde yanici gazlar bulundugunda, gerekli tedbir alinacaktir.

Emniyet supaplarinin, yogunlagmaya karsi, blof musluklar1 bulunacaktir.

Madde 227- Basingh kaplarin hidrolik basing deneyleri, en yiiksek calisma basincinin
1,5 kat1 ile yapilacaktir.

Kontrol ve deney sonucu kullanilmasi sakincali gortilen, giivenlikle calismayi saglayacak
techizati eksik olan ve baglant1 parcalan uygun bir seklide baglanmamis bulunan basingh
kaplar, eksikleri tamamlanincaya ve arizalar giderilinceye kadar kullanilmayacaktir.

Madde 228- Buharla veya sicak su ile isitilan basinch kaplardaki basincin ana buhar
hattindaki basinctan distik olmasi hallerinde, giris borusu tlzerine sira ile basing diigtiriict
valf ve emniyet supabi konacak ve bunlar gerekli sekilde korunacaktir.

Buharla 1sitilan basingli kaplara giren ve ¢ikan buhar veya sicak su borulari, kanal icine
alinacak veya izole edilecektir.

Buharla sitilan basinch kaplarda, kapak agik iken basin¢ artmasina ve kabin basinci,
atmosfer basincina inmeden kapagin agilmasina engel olacak bir tertibat bulunacaktir.

Madde 229- Buharla 1sitilan doner basingli kaplarin doldurulmasindan veya
bosaltilmasindan énce, hareket mekanizmasi kapali duruma getirilecek ve stop vanalar
kapatilarak Kkilitlenecektir.

Madde 230- Otoklavlann dig gomlek etekleri, tabana kadar uzatilacak ve altindan
gecilmeyecek sekilde kapatilacaktir.

Otoklavlann kapilar ile varsa karst agirliklari, bir kizak veya korkuluk icine alinacaktir.

Yag gomlekli otoklavlarda yagin isitilmasi, tehlikeli olmayacak sekilde otoklavdan uzak
bir yerde yapilacaktir.

Madde 231 - Eritme kazanlannin blof vanalari, kazandan uzak ve korunmusg biryerden
idare edilecek ve bu kazanlarda, basincin artigini bildiren bir uyarma tertibati bulunacaktir.

Eritme kazanlannda blof yapilmadan Once, biitiin isciler blof cukurundan ¢ikarilacak,
blof cukurlarinin kapaklan kapatilacak, kazanin bulundugu yer ile blof cukuru civarinda
bulunan iscilere, uyarma canlari veya zilleri ile blof vanasinin agilacagi duyurulacaktir.

" Eritme kazanlarinin icerisine, 1s1 ve basing normale donmeden ve bunlar iyice
havalandirilmadan, kontrol ve onarim icin kimse sokulmayacaktir.

Madde 232- Kagit hamuru hazirlamak tizere kullanilan kaynatma kazanlariyla benzeri
kazanlar icindeki malzeme atiklarinin veya tortulann, ol¢ii ve emniyet cihazlarini tikamamasi
icin gerekli tertibat alinacaktir.
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Bu kazanlar icin de kimyasal reaksiyonlar nedeniyle kazan basincinin ¢aligsma basinci
ustiine ciktigl veya emniyet supabinin ariza ve tutukluk yaptigir hallerde, kazani korumak
uzere, kirilabilen cinsten bir emniyet cihazi veya benzeri bir tertibat yapilacaktir.

Madde 233- Cokertme ve ayirma veya benzerleri gibi dikey, kapali ve basinch kaplara
veya tanklara malzemenin buharla verildigi hallerde, depo ile tankin arasinda uygun bir
uyarma tertibati bulunacak ve depo ile tank basinda bulunan isciler, birbirinden isaret
almadan besleme vanasint agmayacaklardir.

Madde 234- Donyagi eritme kazanlan ve suni giibre kurutucular gibi sabit basincl
kaplarin doldurma ve bosaltma kapaklan, kazan icinde olusacak basinci diistirmek igin,
yayll olarak yapilacaktir.

Calisma sirasinda kapaklar kapatilacaktir.

Madde 235- Viilkanizator ve deviilkanizatorlerin kapak baglantilari, saglam ve uygun
aralikli yapilmis olacaktir.

Viilkanizatorlerle acik buharli deviilkanizatorlerde blof tertibati, ayri ayn olacaktir. Boylan
7,5 metreyi gecenlerin ortasinda ayn bir blof vanast bulunacaktir.

Viilkanizatorlerin otomatik veya mekanik gliclii acilan kapaklarinda gerekli emniyet
tertibat1 bulunacaktir.

Alkali deviilkanizatorlerdeki emniyet cihazlari, kinlir cinsten yapilacaktir.

Viilkanizator ve deviilkanizatorler, li¢ ay1 gecmemek tizere periyodik olarak ehliyeti,
Hikiimet veya mahalli idarecilerce kabul edilen teknik bir eleman tarafindan kontrol edilecek
ve kontrol sonuglari, bir sicil defterine islenecektir.

Madde 236- Buhar gomlekli kazanlarda buhar gémlegi, vanalar acilmadan 6nce blof
edilecek ve buhar vanalar1 yavas yavas acilacak ve bu durum, iscilere uygun sekilde
duyurulacaktir.

Buhar gomlekli kola kazanlan, benmariler, yapilacak ise engel olmayacak sekilde
kapaklarda ortiilecek ve bunlarin etrafinda tagsma kanallar1 bulunacak ve bu kanallarin
dranejle baglantisi olacaktir.

Madde 237- Basinch su ve hava tanklan ve depolan, bagh bulundugu kazanlarin
veya tesisatin en yuksek calisma basincina dayanacak saglamlikta olacak veya stop vanasi
ile tank arasina basing¢ diisiirme vanasi ve sicak su tesislerinde genisleme kabi veya vanasi
konacak, hava basinch tanklarda ve depolarda emniyet supabi1 bulunacaktir.

Basingli hava ve su tanklan ve depolarinda kontrol manometreleri, basing diisiirme
vanasi ile emniyet supabi1 arasina konacaktir.

Basinghi sicak su tanklarina konan kontrol ve emniyet cihazlannda, buhar meydana
gelmemesi icin gerekli tedbirler alinacak, tanklarin ve borularin dokunabilecek yerleri izole
edilecektir.

Basingli soguk su tanki, dona karsi uygun bir sekilde izole edilecektir.

Ayni kompresorle beslenen basingli hava tanklarinin herbirinde ayr1 ayn stop vafi ve
bunlann O6niinde ve tank tarafinda olmak tizere birer emniyet supabi bulunacaktir.
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Basinghi hava tankinin en algak yerine konan bosaltma muslugu her giin acilacak,
icerde biriken su, yag ve pislik disar1 atilacaktir. Normal olarak disan atilamayan yag,
karbon ve benzeri maddeler, uygun sekilde temizlenecektir.

Madde 238- Basingh asit kaplarinda, asit borusuna, bir adet aside dayanikli
malzemeden yapilmis geri tepme klepesi konacaktir.

Basinch asit kaplannin govdesi ile ana hava borusu arasina, basing diistiriicii vana
konacak, kapla basing duisiiriicti vana arasinda manometre ve emniyet supabi veya kinlabilir
bir emniyet tertibat bulunacaktir.

Su ile karisma sonucu, 1s1 veren asitlerle calisan basingh kaplarla ilgili rogar ve kanallara
su karigmamast icin, gerekli tedbir alinacaktir. Asit, hava ile basilmadan Once, hava
borularinda birikmis olan su, uygun sekilde bosaltilacaktir.

Basingli asit kaplari, icindeki asit tamamen bosaltilip iyice yikandiktan ve
havalandirildiktan sonra kontrol edilecektir. Bu kontrol sirasinda asit vanalan kapatilacak,
kilitlenecek ve kap icinde cahsildigini belirten levhalar, uygun yerlere konacaktir.

Madde 239- Sogutma tesislerinde, sogutma tanklannin kapaklari ve delikleri, sogutucu
gazlarin kacmasini engélleyecek sekilde saglam yapilacak ve bu tanklarda sivi kullanildig
hallerde, siv1 yiiksekligi gostergesi bulunacaktir. '

Sogutma tanklariin kapasitesi 140 litreyi ve boru ¢ap1 15 santimetreyi gectigi hallerde,
sogutma tanklarinda en az iki adet basing ayar vanasi bulunacak, bunlardan bir tanesi
kinlabilir cinsten olacaktir. .

Sogutma tanklannin kapasitesi 140 litreden az oldugu hallerde, sogutma tanklarinda
bir basing ayar vanasi veya kinlabilen cinsten giivenlik tertibati bulunacaktir.

Sogutma tanklarindaki basing ayar araclan, tankin tizerine ve sogutucu sivinin en yiiksek
seviyesinin ustlinde uygun bir yere yerlestirilecektir. :

Sogutma tanklanna konan basing ayar araglan ile kinlabilen ¢esitten giivenlik tertibatinin
uclanna, birer boru takilarak acgik havaya kadar uzatillacak veya amonyak veya kiikiirt
dioksit gibi maddelerin sogutucu olarak kullanildig1 tanklarda, bu borular kapali kaplara
baglanmis olacaktir.

Madde 240- Kompresorlerde basing, ayarlanmig basinca ulastiginda, kompresor
motorunun otomatik olarak durmasi saglanacak ve motorun durmasi geciktiginde, basingh
havay1 bosa verecek bir giivenlik tertibat1 bulunacaktir.

Madde 241- Hava kompresorlerinin hiz regiilatorii, periyodik olarak kontrol edilecek
ve her zaman iyi calisir durumda tutulacak ve bunlarda sogutma suyunun akisinin gozle
izlenebilecegi bir tertibat1 yapilacaktir. '

Sabit kompresorlerin temiz hava emmeleri saglanacak ve patlayici, zararl ve zehirli
gaz, duman ve toz emilmesi Onlenecektir.

Hava kompresorti ile hava tanklan arasinda, yag ve nem aymecilan (separator) bulunacak
ve bunlar hicbir sekilde cikanlmayacaktir.
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Hava kompresorlerinin cikis borusu tizerinde stop valfi bulundugunda, bu valf ile
kompresOr arasinda bir adet glivenlik supab1 konacaktir.

Madde 242- Buhar ve gaz ile calisan kompresorlerin cikis borularina, elle kumanda
edilen ve yavas kapanan bir valf konacaktir.

Madde 243- Patlayici, parlayic1 ve zararlh gaz kompresorlerinin yapildigi malzeme,
sikistirdigl gazin ve icindeki maddelerin kimyasal etkisine dayanacak nitelikte olacaktir.

Madde 244- Kompresorlerin giivenlikle ¢alismalarim saglamak tizere; komprest'irlen'n
montajindan sonra ve calistirlmasindan 6nce, kompresorler tizerinde yapilacak degisiklik
ve bilyik onarimlardan sonra, periyodik olarak yilda bir kontrol ve deneyleri, ehliyeti
Hiikiimet veya mahalli idarelerce kabul edilen teknik elemanlar tarafindan yapilacak ve
sonuclari, sicil kartina veya defterine islenecektir.

Kompresorlerin her kademesinde basing deneyi, o kademede miisaade edilen en yiiksek
basincinin 1,5 kat1 ile yapilacaktir.

Madde 245- Kompresorler tizerine asagidaki bilgiler yazili bir plaka, imalat¢1 firma
tarafindan konacaktir.

1) Imalatet firmann adi,

2)  Yapildig: yil,

3) En yiksek calisma basincl,

4)  Kompresoriin sikistirdigl gazin cinsi ve miktan

Madde 246- Kompresorlerin, tehlike aninda, uzak bir yerden durdurulmasi
saglanacaktir.

Madde 247- Kompresorlerin hava depolarinda giivenlik supabi bulunacak ve bu
supaplarda, ¢ikan gazlara karst gerekli tedbirler alinacak ve emniyet supaplarinin agildigini
bildiren uygun uyarma tertibat1 yapilacaktir.

Madde 248- Kompresorlerde, her kompresore 6zgii, 6zel kompresor yagi kullamlacaktir.

Madde 249- Sabit kompresorlerin depolan, patlamalar karst dayanikli bir bélmede
olacak, seyyar kompresorler, calisan isgilerden en az 10 metre uzaklikta veya dayanikli bir
bolme icinde bulunacaktir.

Bakim ve Onarim Islerinde Alinacak Giivenlik Tedbirleri
Madde 508- Basinch kazanlar ve kaplar, basing altindayken onarilmayacaktir.
Madde 511- Onarilacak depo veya tanklar, baska depo veya tanklarla baglantili

bulunduklarinda, baglant1 borularinin vanalari, giivenli bir sekilde kapatilacak veya bu
borular sokiilerek baglant1 agizlan, kor tapa veya kapaklarla kapanacaktir.
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KONUYILA iLGILI STANDARTLAR

TS 1203 BASINCLI HAVA DEPOLARI
Nisan 1980 (KAYNAKLI, SILINDIiR GOVDELI)

0- KONU, TARIF, KAPSAM

0.1- KONU

Bu standart, celik levhalardan kaynakli, silindir govdeli basinglt hava depolannm tarifine,
siniflandirma ve ozelliklerine, muayene ve deneylerine, piyasaya arz sekli ile denetleme
esaslanna dairdir.

0.2- TARIFLER
0.2.1- Basinchh Hava Deposu : Basincli hava deposu, igerisine atmosfer basincinda
daha yiiksek basingli hava doldurulan kapali bir kaptir.

0.2.2- Anma Basinci: Anma basinci, basingh hava deposunun calistirildigi en yiiksek
manometrik isletme basincidir (birimi, kef/cm’).

0.2.3- Deney Basinci : Deney basinci, basinghi hava deposuna, basing deneyinde
uygulanacak basing olup, anma basincinin 2,5 katidir.

0.2.4- En Yiiksek ve En Diisiik i§1etn_1e Sicakhigr : En yiksek ve en disiik igletme
sicakligi, basingli hava deposunun isletilmesi sirasinda dis yiizeyinin ulastigi en yiiksek ve
en dugtik sicaklik dereceleridir (birimi °C).

0.3- KAPSAM
Bu standart, celik saglardan kaynakli olarak yapilan ve ozellikleri asagida verilen silindir
govdeli basingli hava depolarint kapsar.

- Deponun anma basinci : en ¢ok 30 kef/ecm’
- Deponun en yiiksek dig ytizey sicakligt : 200 °C

- Deponun en disik dis yiizey sicaklig : -20 °C

- Deponun en kiiciik sa¢ kalinlig : 2,5 mm

- Deponun en biiyiik i¢ hacmi : 6 m’

- Deponun i¢ ¢apu ile silindir kisminin

uzunk'gu arasindaki orani (d/l) : 12 - 1/6

Celikten bagska malzemeden veya baska metot ile veyahut baska bicimli yapilan basingl
hava depolanni kapsamaz.
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1- SINIFLANDIRMA VE OZELLIKLER
1.1- OZELLIKLER

1.1.1- Yapilig
1.1.2-Genel

Kaynak dikislerinde ¢atlak bulunmamali ve dikis ana metale iglemis olmalidir. Dikisin
yiizeyi homojen ve diizgiin olmalidir.

Cizelge 1. Mekanik Ozellikler, (Normallestirme Tavi Gormiis)

Malzemenin Cekme Dayazmml'* Akma Sinin (kgtfmm™'
Numarasi (kgf/mm)_ 20°C deki 200°C deki
20°C deki min min
1.036 35-45 23 18
1.0426 41-50 26 21
1.0436 45-55 28 23
1.0843 52-62 36 -
1) Degerler 100 mm kalinliga kadar malzeme icin gegerlidir.
2) 16 mm kalinliga kadar malzeme icin gecerlidir.
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Sekil 1. Bagslar Icin izel Dizaynlar
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Baglar ile govdenin kaynakla birbirine tespiti Ozel
bigimlerde de yapilabilir. (Sekil 1). Biitin uzunlamasina
ve enlemesine kaynak dikiglerinin timu alin kaynagi
olmalidir. Ancak, i¢ ¢ap1 en ¢ok 610 mm ye kadar olan
bombeli baglar ¢ift kdse kaynagi ile gdvdeye tespit edilebilir.
(Sekil 2).

- Higbir noktada ikiden cok kaynak dikisi kesismemelidir.
; - Boru pargasinin veya bir par¢canin kaynakli olarak
tespitinde kaynak dikisi, ana kaynak dikisini kesmemeli ve ana dikisinden uzakligi, et

kalimligimin 3 katindan kii¢ciik olmamalidir.

Sekil 2. Cift Kose Kaynakl

. Dikiste §+ 2mm den daha uzun kistmda yabanci maddeler goriilmemelidir, (S=levha
4

et kalinligidir, mm).
- Ayni dogru cizgi lizerinde, belirli araliklarla ciiruflu yerlerin uzunlugu levha et kalinliginin
12 katim1 ge¢cmemelidir.
Her hava deposunda emniyet valfi ile basing gostergesinin baglanmasi igin uygun yerler
olmali ve yeterli kapasitede bir bosaltma deligi bulunmasi zorunludur.
Emniyet valflerinin elle kumanda edilen bir kaldirma diizeni bulunmalidir.
Emniyet valfleri dogrudan dogruya hava deposunun govdesine dikey durumda takilmasi
i¢in, depoda gerekli delik bulunmalidir.
Basingli hava depolarinda, dikissiz bombeli baglarin bicimleri Sekil 3 ve 4'de gosterildigi
gibi olmalidir. Adam delikli bombeli baslar da
Sekil 5'e gore yapilmalidir. Egrilik yar1 cap1 (r) 4y
25 mm den kii¢iik olmamalidir.

b

Bombeli baslardaki takviyesiz deliklerle, ice g |
dogru flansh delikler Sekil 6'da gosterildigi gibi % 4
yerlestirilmis olmaldir. - o

Sekil 3. Eliptik Bombeli Bas

U)b
i
x
- o/ x
o {
! ! " 34
- .
H 0 / - < .
7 £ 0 o
V Sekil 5. Adam Delikli Bombeli Bas, (Eliptik
’ Sekil 4. Toristerik Bombeli Bas veya Toristerik)
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Sekil 6. Bombeli Basindaki Delikler

- Basinch hava depolarinda Cizelge 2'de belirtildigi sekilde muayene ve temizlik delikleri

bulunmalidir.

Cizelge 2. Depo Uzerindeki Delikler

Depo i¢ Capi Muayene Deliginin En Kiiciik Boyutu
300 mm ve daha kiiciik 32 mm capinda iki delik veya 50 mm capinda bir delik
301-600 mm Govde uzunlugunun beher 1000 mm si icin 110 mm ¢apinda bir

delik veya 106x122 mm boyutunda oval bir delik veya 50 mm
capinda iki delik "

601-900 mm Govde uzunlugunun beher 1000 mm si i¢in 110 mm ¢apinda bir
delik veya 106x122 mm boyutunda oval bir delik "

901 mm ve daha biiyiik Bir adam deligi:

400 mm capinda bir delik veya 300x400 mm boyunda oval bir delik
* 1000 mm den kiictik boylarda bir tane, 1000 nin katlan arasinda olan uzakliklarda 500 mm den
biiyliik olanlar 1000 sayilr.

Bu depolara muayene ve temizlik delikleri, biitiin kaynak dikislerini dogrudan dogruya
veya el aynasi yardimi ile goriilebilecek sekilde yerlestirilmis olmalidir.
- Boru baglantilarinin sokiilmesi ile muayene ve temizlik isi yapilabildigi hallerde muayene
ve temizlik delikleri yapilmayabilir. Basin¢li hava deposuna acilacak delikler takviyeli
veya takviyesiz olabilir. Takviyesiz deliklerin ¢caplan 200 mm'yi gegmemelidir.

Not: Takviyeli deliklerle takviye, delige bir boru parcasi (Nozl) kaynatilmasi, bir veya iki
tarafli kaynakli takviye levhasi konulmasi veya bu iki sistemin birlikte uygulanmasi ile
yapilir, (Sekil 7)

1.1.3- Hidrostatik Dayamklilik
Imalatcinin garanti ettigi basincin 2,5 kati basingla (Madde 2.3.1) e gore yapilacak
hidrostatik deneyinde depoda, gozle goriliir bir bicim degisiklisi meydana gelmemeli ve

hi¢bir yerde sizdirma olmamalidir.
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Sekil 7. Takviyeli Delik /

1.1.4- Yiizeyler

Kaynakli basinghi hava depolarinin yiizeylerinde gozle gorulir eziklik, carpikhik, egri
kaynak dikisleri olmamali, depo malzemesinde capak, katmer, tufal gibi kusur
bulunmamalidir.

1.1.5- Boyut ve Toleranslar
1.1.5.1- Boyutlar
Sa¢ kalinligi deponun hicbir yerinde 2,5 mm den az olmamalidir.

Not- Depo sacinin kahinligiin hesaplanmasmda kalinhiga 0,75 mm korozyon pay1
eklenmelidir.

1.1.5.2-Toleranslar

Deponun yuvarlakliktan sapma toleranst asagida belirtilmistir:

Hava deposunun uzunlama eksenine dik olarak alinan herhangi bir kesitteki en buiytik
¢ap ile en kiigiik cap arasindaki fark, bu ¢aplar toplami yansinin % 1'inden ¢ok olmamalidir.

Silindirin ayritindan dogrudan sapma miktari, depo toplam uzunlugunun % 0,5 ini -
gecmemelidir.

Uzunlamasina ve dairesel agilan kaynak agizlarinda sapma, et kahnligi 5 mm'ye kadar
(5 dahil) olan saclarda 0,5 mm'den, et kalmhg 5 mm'den biiyiik olan saclarda ise et
kalinligimmn % 10'undan ¢ok olmamalidir.
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2- HAZIRLAMA ve YAPIMILA ILGILIi MUAYENE ve DENEYLER

2.1-NUMUNEALMA
Muayeneye sunulan depolann tiimii muayene ve zorunlu deneylerden gegirilir.

2.2- MUAYENELER
2.2.1- Gozle Muayene : Basingli hava depolarinin tiimii gézle muayeneden gegirilir ve
depolarla Madde 1.1'de belirtilen kusurlann bulunup bulunmadigina bakilir.

2.2.2- Boyut Muayenesi : Hava depolarinin tiimi boyut muayenesinden gecirilir ve
boyutlarin Madde 1.1.5.2'de verilen tolerans sinirlart icinde, imalat¢inin garanti ettigi
boyutlara uygun olup olmadigina bakalir.

2.3- DENEYLER

2.3.1- Zorunlu Deneyler

2.3.1.1- Hidrostatik Deneyi : Basingh hava depolarinin tiimii, imalatgisinin depolar
icin garanti ettigi basincin 2,5 kat1 basmandaki su ile deneyden gegirilir. Deneyde depo,
sizdirip sizdirmadigi bakimindan her tarafi kontrolden gecirilinceye kadar basing altinda
tutulur ve sizma olup olmadigina ve ayni zamanda depoda, gozle gortiliir bir bigim degisikligi
meydana gelip gelmedigine bakilir.

2.3.2- Ihtiyari Deneyler

2.3.2.1- Cekme Deneyi: Cekme deneyi, deponun yapildigi malzemeden hazirlanacak
orneklerle TS 138'e gore yapilir ve bulunan degerlerin Cizelge 1'de gosterilenlere uyup
uymadigina bakilir. '

Not- Kaynak dikiglerinin ¢ekme dayanimi, Cizelge 1'de verilen degerlerin % 80'inden
az olmalidir.

3- PIYASAYA ARZ

3.1- ISARETLEME

Yapimi tamamlanan her basingli deponun kolay gortintir bir yerine madeni bir isaretleme
plakasi, kaynak yapilarak tespit edilmeli ve plaka lizerine asagida belirtilen bilgiler
silinmeyecek bir sekilde yazilmali veya bastiriimalidir:

- Firmanin tescilli markasi veya kisa adi,

- Tirk Mali deyimi veya TM isareti,

- Bu standardin isaret ve numarasi (TS 1203 seklinde),

- Yapim yili,

- En biiyiik isletme basinci, kgf/cm’

- En yiiksek servis sicakligi, °C

- Deponun hacmi, dm’® veya m’.
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TS 2297 RAKORIAR
Nisan 1976 (BASINCLI HAVA VEYA STIVI DONANIMILARI I(;IN)

TARIFLER
Rakor (Basin¢chh Hava veya Sivi Donamimlari fcin)

Rakor (basingli hava veya sivi donanimlan igin), icinden basin¢gli hava veya basingli
sivi gecirilen lastik vb. inden yapilan hortumlari veya metal borulan birbirine baglamakta
kullanilan bir elemandir.

Not- Metinde "Rakorlar, Basincli Hava ve Sivi Donanimlari I¢in" deyimi yerine, sadece
"Rakorlar" deyimi kullanilmustir.

Baslik

Baslik, rakorun, bir ucundan hortuma sokularak, tespit edilen parcasidir.

Isletme Basinci

_Isletme basinci, isletmede rakora uygulanabilecek en yiiksek basinctir (birimi kgf/cm’
dir)

KAPSAM

Bu standart, icinde 10 kgf/cm® ye kadar basingli hava gecen donanimlar ile icinden 6
kef/cm® yi kadar basingli sivi gegen donanimlarda kullanilan rakorlar1 kapsar.
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Sekil 8.
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TS745

N 1969 LASTIK HORTUMLAR (BASINCLI HAVA iCIN)

TARIFLER

Basingh Hava Igin Lastik Hortum : Makina, alet ve cihazlara basingli hava
iletilmesinde kullanilan, bez, orgli veya kord katlan ile takviye edilen ve kaucuktan yapilmisg
olan halka kesitli mamullerdir.

Basin¢li hava igin lastik hortumlar, bu standartta sadece "hortumlar” seklinde ifade
edilmistir.

¢ Boru : Hortumun i¢ kismini tegkil eden ve iletilen hava ile temasta olan kauguktan
yapilmis i¢ tabakadir.

Dis Kaplama : Hortumun dig kismini teskil eden ve kaucuktan yapilmis olan dig
tabakadir.

Takviye Kat1 : ic boru ile dis kaplama arasinda bulunan ve bez, iplik érgii veya kord
ipliginden yapilmig olan kisimdir.

Patlatma Basinclar1 : Hidrolik deney bashiginda acgiklanan deney uygulandiginda,
elde edilen sonuclar Cizelge 3'de gosterilen degerlerde uygun olmalidir.

Cizelge 3. Patlama Basinglari

i 20 kef/cm’ Patlatma Basinci

Anma Capi I¢ Cap | Basing Altinda D1 Captaki Kaf /o’

mm mm Biiytime ( g/pm)
% max min
5 5 7 50
7 6,5 7 50
8 8 7 50
10 9,5 7 50
11 11 7 50
15 12,5 7 45
17 16 7 45
20 19 7 40
25 25 10 40
32 32 10 35
40 38 10 30
50 50 12 30
65 62 12 30
80 75 12 30
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TS 3362

BASINCLI KAPLAR HESAPLAMA KURALLARI
Nisan 19]9

TANIMILAR

Basinch Kap

Basingli kap, 0,490.10° Pa (=0,5 atii) ve daha yiiksek iist basin¢h siv1 ve gazlarin
liretiminde, tasinmasinda ya da depolanmasinda kullanilan kiire, silindir bicimli veya kiire,
silindir ya da koni bicimli hacimlerin birlestirilmesinden olusan atmosfere kapali kaplardir.

HESAPLAMA KURALILARI
Ha. . oo
Cap Oranlan r\ 1S 1,2 Olan i¢ Ust Basinca Karsi Cahsan Silindir ve Kiire

Bicimli Kaplarin Hesaplama Kurallan

Giivenlik Katsayis1 (S)

Ghvenlik katsayisini, esas olarak hesaplamadaki varsayimlardaki kuskulara karsiliktir
ve ayni zamanda 1,3 p degerindeki bir su basinci deneyinde akma sinirinin acilmasina
karst bir glivence verir. _

Daha ytiksek bir deney basinci segildiginde 20 °C deki akma sinirina gore 1,1 kat bir
giivenlik saglayip saglamadig1 kontrol edilmelidir.

Itinal bir yapim ve daha iyi bir bicimlendirme kosullan altinda, giivenlik katsayisi Cizelge
4'den alinabilir.

Yanici gaz veya siyantir ya da siyantirlii hidrojen iceren yanici gazlan veya gaz kansimlan

icin yapilan basingh kaplarda giivenlik katsayisi, Cizelge 4'deki degerlerden %20 daha
bliytik secilmelidir. '

Dis ve i¢ Cap Oranlan DJD,= 1.2 -1,5 olan, dikissiz her tarafi kapah, eksenel
dogrultuda serbest hareketli, -20 °C den + 350 °C ye kadar sicaklik smirlari
arasinda siirekli i¢ iist statik basin¢ altinda calisan, isletme sirasinda ceperlerde
kayda deger bir 1s1 akisi olmayan, siinek malzemeden ceperleri tam silindir
bicimli basinch kaplarin hesaplama kurallan

Giivenlik Katsayisi

Giivenlik katsayisinin se¢iminde "Genel kurallar" ve bashiginda belirtilen esaslar
g6zoniinde bulundurulmahdir. Ozel nedenlerden dolay: yetkili bir kurum veya kisinin &nerisi
tizerine daha yuiksek bir deney basinci se¢ildiginde, malzemenin 20 °C deki akma gerilmesine
karst en az 1,1 kat bir glivenlik bulunup bulunmadig1 kontrol edilmelidir.

Ozenli bir yapim ve daha iyi bicimlendirme éngériildiigiinde isletme durumu igin giivenlik
katsayis1t S=1,5 olarak secilmelidir. '
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Cap oranlan Da/Di > 1,35 oldugunda sicak isletmede (200 °C den daha sicak) kullanilan
zarflarda, isletmede ve c¢evrede alinacak 6zel Onlemlerle kaza olasiligi azaltldiginda; Ornegin,
Ozel odalara ya da hacimlere veya agik arazide duvar icine alarak uzaktan yonetmeli olarak
yerlestirmede, isletme durumu igin gtivenlik katsayisinin S=1,4 e kadar indirilmesine izin verilir.

Bu durumda su basinci deneyinde 20 °C deki akma gerilimine karst 1,1 kat bir glivenligir

bulundugu kanitlanabilir.

Cizelge 4. Giivenlik Katsayilart

Kabul Belgesi
Malzeme ve Uygulama Olan Olmayan

Malzemeler igin Giivenlik Katsayist S

Akma sinirina

Akma Sinir1 Bilinen Malzemeler veya Rm/100.000 kars1
Giivenlik
1 - Alagimli ve alagimsiz gelikler
1.1- Dikissiz ve kiit kaynakli baglanti ile cok sirali c Lo
cift kapakli percinli baglantida ty 1,0
1.2- Tek siralt gift kapakli percin dikisli veya bir
kapagi tek sira percinli ¢ift kapakli iki sné percin 1,6 2,0
baglantili kaplarda )
1.3- Bindirmeli veya bir tarafi biikiimlii per¢in dikisli 1 § a2
kaplarda " !
2- Celik dokiimde 2,0 2,5
L . . . . Malzemenin mekanik 6zelligine gore 6zel olarak
3- Demir olmayan metal ve alagimlarinda secilmelidir.
Akma siirt bilinmeyen Malzemeler Cekme dayanimina karsi giivenlik
4-  Dokme demir (TS 552) '
4.1- Tavlanmamis . 9,0 11,0
4.2- Tavlanmig (Ek-2) 7,0 8,0
4.3- Emaye edilmis 7,0 8,0
5- Saf aliiminyum ve alasimlari
5.1- Dikisli kaplarda veya ergitmeli kiit kaynakli
kaplarda 35 0
5.2- Perginli kaplarda 4,0 4,5
6- Bakir ve bakir alasimlarinda hadde bronzu ve
dokiim bronzu kapsamak lizere
6.1 - Kaynakli kaplarda veya ergitmeli kiit kaynakli 3s 40
dikisli kaplarda
6.2- Percinli kaplarda 4,0 4,5
6.3- Lehimli kaplarda 4,0 4,5
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Resmi Gagzete: BASINCLI KAPLAR VE BU KAPLARIN MUAYENE
10 Kasim 2000 YONTEMLERININ ORTAK HUKUMLERINE DAIR
Say1: 24226 YONETMELIK

iKiNnci BOLUM

AT Tip Onayi, AT Dogrulamasi, Ortak Hiikiimler ve Degisiklik Hiikmii

AT Tip Onay1

Madde 6- ilgili yonetmelikle diizenleme yapilmasi durumunda; AT Dogrulamasi
gerektiginde veya gerekmediginde, pazarlama ve hizmete sunmadan 6nce AT Tip Onay1
bir 6n kosuldur.

Bakanlik iilke icerisinde mevcut bulunan firetici ya da yetkili temsilcinin talebi halinde
ilgili yonetmeligin gereklerini karsilayan basinch kabin 6zel simifi ile ilgili her tipe AT Tip
Onay1 verecektir.

AT Tip Onay1 bagvurusu, her tip kap i¢in yalnizca Bakanliga yapilacaktir. Bakanlik AT
Tip Onayin1 bu boliimdeki hiikiimlere ve Ek I madde 1.2 ve madde 4'e gore verecek,
reddedecek veya geri cekecektir.

Madde 7- Ek I madde 2'de belirtilen incelemelerin sonuclari yeterli ise incelemeyi
yapan muayene kurulusu tip onayinin verilmesine esas teskil edecek raporu diizenleyecektir.
Bu rapor AT dogrulamasina tabi bir basin¢li kap ile ilgili ise tiretici AT dogrulamasi
yapilmadan 6nce Ek I madde 3'de belirtilen onay isaretini kaba vuracaktir. Rapor ve onay
isareti ile ilgili hiikiimler Ek I madde 3 ve madde 5'de belirtilmistir.

Madde 8- llgili yonetmeligin sartlarini saglayan herhangi bir basingh kabin degisik bir
tipi icin AT Tip Onay1 gerekmiyorsa, ancak bunun i¢cin AT Dogrulamasi konusunda bir
basgvuru yapilmis ise imalat¢t AT Dogrulamasi yapilmadan 6nce kendi sorumlulugunda Ek
I madde 3.2'de belirtilen 6zel isareti bu tipe dahil olan basin¢hi kaba vuracaktir.

Madde 9- Bakanlik bu Yonetmeligin 5 inci maddesini izleyerek ilgili yonetmelikte
belirtilen herhangi bir sartin yerine getirilmedigini tespit ederse onay1 geri ¢ekecektir.

Bakanlik, tip onayi verilen basincli kabin bir tipinin onaylanan tipe uygunsuzlugunu
tespit ederse asagidaki hususlar1 yapacaktir.

a) Tespit edilen uygunsuzluk minimum degerde ise ya da basingli kabin tasarim ve imalat
yontemleri tlizerinde esasa yOnelik bir etkisi olmuyorsa ve herhangi bir sekilde giivenlik
tehlikesi yaratmiyorsa onayi1 devam ettirir.

b) Tespit edilen uygunsuzluk herhangi bir glivenlik tehlikesi yaratiyorsa onay geri cekilir.

c) Imaledilen partinin onaylanan tipe uymadigi tespit edildiginde imalatcidan kisa siirede
uygun imalat degisiklikleri yapmasi istenir. Eger imalatci bu istege uymay1 basaramazsa
onay geri cekilir.

Bakanlik, eger onayin verilmemesini gerektiren bir durum tespit ederse onay1 geri ¢ceker.
Bakanlik, yukanda belirtilen durumlardan birinin varlig: ile ilgili olarak diger bir tiye tlke
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tarafindan bilgilendirilirse bu tiye lilkeye danistiktan sonra, bu maddede yukarida belirtilen
hiikiimlere gore igslem yapar. Bakanlik ile liye iilke arasinda onayin geri ¢ekilmesi konusunda
mutabakat saglanamiyorsa, bu durumda Miiste§arhk araciligr ile komisyona bagvurur.
Komisyon konuyu ¢6zmek icin gerekli igslemleri yapar. Bakanlik, tip onayini geri ¢cekmeye
karar verdiginde, bu karan derhal Miistesarlik araciligi ile diger tiye tilkelere ve Komisyona
bildirir.

AT Dogrulamasi

Madde 10- AT Dogrulamasi bir basincli kabin ilgili yonetmeligin sartlarina uyup
uymadigini tespitte yardimci olmalidir. Bu husus, dogrulama isareti ile tasdiklenir.

Madde 11- Bir basinch kap, AT Dogrulamasi icin muayene kurulusuna sunuldugunda;
muayene kurulusu, asagida belirtilen hususlan kontrol eder:

a) Basinghi kabin AT tip onayina tabi olan bir kap smifina ait olup olmadigini,

b) Basinch kap, AT tip onayina tabi olan bir kap sinifina ait ise onaylanan tipi karsilayip
karsilamadigini1 ve AT tip onay1 isaretini tasityip tasimadigini,

c¢) Basinchi kap, AT tip onayina tabi olan kap smifina ait degil ise ait oldugu ilgili
yonetmelikte belirtilen gsartlan yerine getirip getirmedigini,

d) Basingli kabin; deney sonuclan ve zorunlu isaretleri dogru olarak ilistirilmesi agisindan
ilgili yonetmeligin gereklerini karsilayip karsilamadigini.

Imalat¢1, muayene kurulusunun, imalat yerine girmesini ve muayene ile ilgili gérevlerini
yerine getirmesini engelleyemez.

Madde 12- Bakanlik, muayene kuruluglanni tayin ederken, bu Yonetmeligin 13 tinct
maddesindeki yontemleri izleyerek Ek IH'teki kriterleri esas alir.

Madde 13- Bakanlik, muayene kuruluslarinin listesi ile bu kuruluglarin hangi
muayeneleri yapabilmeleri icin yetkilendirildiklerini belirten belgeyi Miistesarlik araciligi
ile diger tliye ulkelere ve Komisyona bildirir.

Bakanlik, tayin ettig§i muayene kurulusunun Ek IU'de belirtilen kriterleri karsilamadigini
veya karsilamanin sona erdiéini tespit ederse, verilen yetkiyi geri alir. Bakanlik bu konuda
Komisyon ve tiye tilkeleri Miistesarlik araciligr ile derhal bilgilendirir.

Muayene kurulusunun tayini, verilen yetkinin geri alinmasi ve yetkinin sinirlandinlmasi
yetkisi sadece Bakanliga aittir.

Madde 14- Muayene kurulusu, basingli kabin bu Yonetmeligin 11 inci maddesinde ve
Ek H'de belirtilen sartlar dahilinde AT Dogrulamasini yaptiktan sonra, EK IT madde 3'de
belirtilen diizenlemelere gore kismi ya da son AT Dogrulama isaretini kab'a basar.

AT Dogrulama isaretlerinin sekli ve karakteristikleri ile ilgili esaslar EK IT madde 3'de
verilmistir. Eger ilgili yonetmelikte yer aliyorsa, muayene kurulusu uygulanan muayeneleri
ve sonuclarini belirten bir rapor diizenler. :

Madde 15- Basin¢hi kaplann herhangi bir simifinin ait oldugu ilgili yonetmelik AT
Dogrulamasini kapsamiyorsa, imalat¢i kendi sorumlulugunda bu ilgili yonetmeligin
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gereklerini sagladigini ve tipin buna uygun oldugunu dogruladiktan sonra, asagida belirtilen
isaretleri verir.

a) AT Tip Onay1 gerekiyorsa, Ek I'in Madde 5.3'linde belirtilen 6zel isareti,

b) AT Tip Onay1 gerekmiyorsa Ek I'in Madde 5.4'linde belirtilen 6zel isareti.

Ortak Hiikiimler

Madde 16- Kap ve yardimci techizati ile ilgili olarak bu Yonetmelik ve ilgili yonetmelikte
belirtilen isaretler her basingli kabin ve yardimci techizatin goriilebilir bir yerine okunakli
ve silinmez sekilde basilir.

Bakanlik, AT isaretleri ile karistirilacak isaretleri ve aciklamalari basingl kaplar lizerine
basilmasini yasaklamak icin gerekli biitiin tedbirleri alir.

Degisiklik Hiikmii

Madde 17- Basincli kabin tasanminda ve imalatinda kullanilan metotlann ve bunlarda
yapilan degisikliklerin esit derecede bir giivenlik saglanmasi kosuluyla 5 inci maddenin
ikinci fikrasinda belirtilen ilgili yonetmeliklerin hiikiimlerinin tamamina uymasina gerek
yoktur.

Ilgili yonetmeliklerin her biri, bu gibi degisikliklerin yapilmasina veya yapilmamasina
ait hiikiimleri agikg¢a belirtir.

Bu gibi durumlarda asagidaki prosediir izlenir.

a) Bakanlik, kabin tanimini veren veya degisiklik talebini destekleyen dokiimanlari ve
uygulanan tiim deney sonuglarinin birer kopyasin1 Miistesarlik araciligi ile liye tilkelere
ve Komisyona gonderir. Bu islemler gizli yapilir.

b) Eger yasal siire icerisinde, Komisyona iletilen konu hakkinda higbir tiye iilke itirazda
bulunmamissa ya da bir soru sormamus ise iiye lilke gelen tiim talepleri degerlendirdikten
sonra degisiklik kararin1 verir ve bu konuda diger tiye tilkeleri ve Komisyonu Miistesarlik
araciligi ile bilgilendirir.

c¢) Eger bir liye lilke yasal siire icerisinde herhangi bir cevap vermemis ise bu degisikligi
onaylamis sayilacaktir. Fakat s6z konusu Bakanlik bu durumda herhangi bir cevabin
olmadigint Komisyondan teyit ettirmek icin basvurmak zorundadir.

d) Eger konu Komisyona iletilmis ve olumlu yonde karar alinmigsa Bakanlik talep ettigi
sekilde degisiklik yapar.

e) Bununla ilgili dokiimanlar s6z konusu tilkenin dilinde ya da kabul edilebilir herhangi
bir dilde sunulur.
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KOMPRESORLER
GENEL BILGI

BASINCLI HAVANIN URETiMi VE KULIANIMA HAZIRLANMASI

Kompresor Cesitleri

Basingh hava sistemlerinin ilk eleman1 olan kompresorler, mekanik enetjiyi basing
enerjisine doniistiiren makinalardir. Sikistirlan akigskan hava olabilecegi gibi azot,
hidrojen, karbondioksit gibi gazlar da olabilir. Hava kompresorlerinde genellikle at-
mosferik kosullardaki hava emilir ve calisma basincina cikartilir. Ancak yiiksek ba-
singta hava ya da gaz emip basinci daha da artiran kompresorler de vardir. Komp-
resOrlerin genel olarak simflandirilmast Sekil 9'daki gibidir.

KOMPRESORLER
|. DINAMIK 1. POZITIF YERDEGISTIRMELI
EJEKTOR  SANTRIFUJ AKSIYAL  DONER ELEMANLI PISTONLU
(ROTATIF)
PALETLI SU HALKALI  VIiDALI ROOTS

BIYEL KROSEDLI SERBE.ST LABIRENT DIYAFRAM
KOLLU PISTONLU

Sekil 9. Kompresorlerin Siniflandiriiman

1. Dinamik Kompresirler

Bir dinamik kompresorde basing artisi, siirekli akan bir gaza kinetik enerji vererek ve
bu gazin bir genigleme bolimiinde hizinin diigiirtilerek basing enerjisine dontistiirtilmesi
sonucu saglar. Bu, degisik sekillerde olabilir.

a- Ejektor  b- Santrifiij c- Aksiyal

//._Pozitif Yerdegistirmeli Kompresérler,
Bu tip kompresorlerde hava bir silindir igerisine ¢ekilir, bir krank mili ile hareket et-
tirilen piston tarafindan sikigtirtlir. Emme ve ¢ikis basinct arasindaki fark kompresor ta-
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rafindan ortaya konulan isi tanimlar. Pistonun havayi sikistirmasi ile molekiiller birbirine
daha yakin bir duruma gelerek hizlarin arttirirlar. Molekiil hizindaki bu artig sicakligi art-
tirir. Sicaklik artiginin blyiikligii su faktorlere baghdir.

i. Gazin Cinsi ii. Emme Sicakligi

iii. Sikistirma Orani iv. Sogutma Sistemi

Agir gazlara oranla hafif gazlarin sicakligi, aynmi sikistirma oraninda daha fazla artis
gosterir. Ornegin 20 °C giris sicakhginda 4/1 sikistirma oraninda helyumun cikig sicak-
Iig1 236 °C iken propanin ¢ikis sicakligi 78 °C'dir.

Kompresor tarafindan emilen havanin emis basincindan, istenilen ¢ikis basincina ka-
dar sikistirllmasi bir defada, degismeyen termodinamik ve mekanik asamada gerceklesi-
yorsa buna tek asamali (kademeli) sikistirma denir. Bazen istenilen basinci birkag kade-
mede saglamak miimkiindiir. istenilen basing yiiksek ve kapasite fazla ise ilk sikistirma
kademesinden sonra ara sogutucuda sogutulan hava ikinci bir silindirde istenilen ¢ikis
basincina ulastirilir. Buna da iki asamali sikistirma denir. Baslangictaki basincin, ¢ikis ba-
sincina oranina bagh olarak ara sofutmali birgok sikistirma denir. Baslangictaki basin-
cin, ¢ikis basincina oranina bagh olarak ara sogutmali bir¢ok sikistirma asamasi olabilir.

Pozitif yerdegistirmeli kompresorler, tasarim farkliligi nedeniyle baslica iki ana gruba
ayrilir:

1- Doner Elemanh (Rotatif) Tip Kompresorler

2- Pistonlu Tip Kompresorler

Vidah ve Pistonlu Tip Kompresorlerin Karsilastirilmasi
Pistonlu tip kompresorlerden vidali tiplere gecisin Onemli TUstilinliikleri asagida
karsilastirmistir.

Vidal: Tip Kompresorler

1- Asinma minimumdur. iki helisel vida birbirine degmeden dondiigii icin asinma soz
konusu degildir. Sadece vida elemanlarini tasiyan bilyali yataklarda asinma vardir.

2- Bakimlar kolaydir. Yag ve filtre elemanlarinin ¢alisma siireleri sonunda degistirilme-
si disinda herhangi bir bakim gerekli degildir. Yedek parca miktart azdir.

3- Yillik yedek parga tiiketimi makina bedelinin ortalama %3-5'i kadardir.

4- Basingh hava cikis sicakligi ortam sicakliginin 10-15 °C kadar tlizerindedir. Ciglenme
az olur.

5- Hava akist diizglin ve stireklidir. Herhangi bir hava tankinda toplamadan dogrudan
dogruya kullanim noktasina gonderilebilir.

6- Vidali tip kompresorler darbesiz calistigindan diiz bir zemine konulmasi yeterlidir.
Herhangi 6zel bir temel gerektirmez.

7- Vidah tip kompresorlerde sadece donme hareketi olmasi nedeniyle motor glicli daha
verimli bir sekilde kullanilir.
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Pistonlu_Tip. Kompresorler

1- Aginma yiiksektir. Silindir i¢inde ¢alisan piston ve segmanlar stirekli stirtiinmeye ma-
ruz kaldigindan asinma miktarinin ytiksek olmast kaginilmazdir.

2- Asinma miktarlarmin yliksek olmasi nedeniyle her yilhk calisma sonunda mutlaka
komple revizyona alinmasi gereklidir. Yedek parcalari ¢ok cesitli ve fazladir.

3- Pistonlu tip kompresorlerde yillik yedek parca tiiketimi, makina bedelinin % 25-30'u
kadardir.

4- Basml;h havanin ¢ikig sicakhgr 135-195 °C olup, son sogutucu kullamlmasi gereklidir.

5- Zaman devresi nedeniyle pistonlar kesikli olarak hava basar. Tank kullanilmasi zorun-
Iudur. Kesikli tiretim, kullanim noktalarinda vuruntuya neden olur.

6- Biiyiik bir sarsint1 ile calistiklarindan dolay1 6zel bir. temel ve zemin gerekmektedir.

7- Bu tipte, motor giictiniin bir kismi pistonlarin ataletini yenmek icin kullamhr. Verim-
leri dustiktir.

Kompresor Secimi

Kompresorlerde de her makinada oldugu gibi belirlenmis bir giicle is yapilmaktadir.
Buna gore kompresoriin basacagi havanin, basinct ile birim zamanda iiretebilecegi hava
miktar1 arasinda daima bir baglanti bulunmaktadir. Giicli degismeksizin, bir kompresoriin
caligma basinci yiikseltilecek olursa; tretti§i hava miktan azalacaktir.

Ornek:

55 kWHhk elektrik giicti ile cahstirilan bir kompresoriin gesitli basing kademelerindeki
kapasiteleri asagidaki gibidir.

Motor Giicii Maksimum Basing Serbest Hava Verimi
55 kW 7.5 bar 9.5 mVdak.
55 k€W 10 bar 7.7 mVdak.
55 k€W 13 bar 6.2 mVdak.

Kurutucu Secimi

Basingh hava devrelerinde su cok zararli bir maddedir. Su buhari proseslere zarar ve-
rir. Yogusan su kompresOr yagini bozar, toz tutarak hava gegislerini tikar korozyona ve
havali aletlerde aginmaya neden olabilir. Atmosferik hava i¢inde zararsiz gibi goriinen
nemin basing altinda ¢ok miktarda yogunlasma egilimi vardir.

Kurutucularda ¢ikis havasmin kurulugu secime etki eden en onemli faktordir. Kuru
hava gereksinimi olan tUnitelerin ¢alismakta olduklar ortam sicakligi gézoniinde bulun-
durulmalidir. '

Solutma tipi bir kurutucunun basing altindaki ¢iglenme noktasi 2°C ise, basingh ha-
vanin kurutucudan ¢iktiktan sonra kullanim yerine kadar mesafede 2°C nin altinda bir
sicaklikla karsilasmamalidir. Aksi halde tekrar ciglenme olacaktir. Ancak, bu ciglenme
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miktar1 -23.5°C sicaklikta, hava icerisinde bulunabilecek nem kadar olabilecektir. Eger
kullanim alan1 ¢ok soguk bir ortamda ise ya da kurutucudan sonraki basingli hava hatti
aciktan, araziden gegmek zorunda ise kig sartlarinda bolgesel olarak degismek kaydi ile
-10 °C ile -30 °C sicakliga maruz kalmasi sik¢a rastlanan bir durumdur. Her ne kadar
kanal yapmak, basinch hava hattini izole etmek miimkiin olsa da sistemin sicakligmin
+2 °C altina diismesine engel olamayiz. Bu durumda basing altindaki ciglenme noktasi
-20 °C ile -40 °C arasinda degisen kimvyasal tip kurutucular secilmelidir. "Her zaman
emniyetli davranmak" diisiincesi ile gerekli olmayan hallerde kimyasal tip kurutucular se-
¢ilmemelidir. Ciink{i hem ilk yatirim maliyetleri, hem de isletme giderleri (%15 hava kay-
bi ile caligirlar) yiiksektir.

Filtre Cesitleri .

Hava Kkirliliginin biiyiik boyutlara ulagsmasi, bu kirliligin ¢evresel faktorlere bagh ola-
rak yoresel farkliliklar ve artiglar gostermesi, lizerinde durulmasi gereken onemli bir ko-
nudur. Hava kirliligi ve zararlar1 hemen hemen herkes tarafindan bilinmekle birlikte ba-
sin¢h havanin kirliligi ve dogurabilecegi zararlar hakkinda ¢ok az sey bilinmektedir.

Bir sanayi bolgesinde yapilan arastirma sonucunda var olan toz pargaciklarinin
%80'inin 2 mikrondan daha kiiciik oldugu anlagiimistir. I¢ yanma sirasinda olugan tam
yanmamis yakitlardan dolay1r havada hidrokarbon gazina da rastlanmaktadir. Bu kirliligin
0.004 mg/litre oranina ulagsmasi sik rastlanan bir durumdur. Komiir madenleri, demir-
celik ve ¢cimento sanayiinin bulundugu bolgelerde ise bu degerler birkac kat fazladir.

Kompresor tarafindan emilen toz, sistemdeki yag, su ve asinma sonucu olusan par-
caciklar birleserek basincl hava sisteminde ve calisan birimlerde paslanmalara, tikanma-
lara, asinmalara neden olmaktadir. Bunun sonucu olarak malzeme omri kisalir, bakim -
harcamalar artar.

Basin¢h Hava Deposu

Basingh hava sistemlerinin vazgegilmez bir parcasidir. Kompresoriin bosta ¢alisma ve
yiikke gegme aninda olusan ani basing dalgalanmalarini sontimleyerek sistemdeki diger bi-
rimlerin bu durumdan zarar gormesini onlemek icin hava depolar1 daima kompresérden
sonra ilk birim olarak yerlestirilmelidir. Yatay ya da dikey olarak yerlestirilebilirler. Basing-
It hava, depoya hangi yonden girerse zit yonden ¢ikmali ve ¢ikist deponun st seviyesin-
den olmalidir. Boylelikle hem dolasim saglanmis hem de tank tabaninda biriken suyun
devreye basilmasi onlenmis olur.

Basinghi hava depolar1 uygulamada sistemde kullanilan havanin m’/dak. cinsinden
miktar1 1/10 oraninda segilmelidir. Ani ve bol miktarda hava tiiketen tnitelerden 6nce
ikinci bir hava deposu da sisteme yerlestirilebilir. Hava depolarinin yararlarini soyle sira-
layabiliriz;
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Sekil 10. Uygun Bir Basincli Hava Donamini

1- Kompresoriin ylike girmesi ve bosta ¢alismast durumlarinda olusan ani basing dalga-
lanmalarin1 sontimlerler. .

2- Kompresorden cikan havanin sicakhigi ortam sicakligindan yiiksektir. Depoda biriken
havanin sicakligi ortam sicakligina kadar diiser ve bu arada icerisindeki suyun bir kis-
m1 yogusur.

3 Sanmildig1 kadar biiyiik miktarlarda olmamakla birlikte bir miktar hava depolanir. Bu
durum ilk etapta sistemin- beslenmesini saglar ve kompresoriin sik sik devreye girip,
¢ctkmasini Onler.

"I- Uzerlerinde manometre ve emniyet ventili olmasi dolayisiyla basingli havanin kontrol
altinda tutuldugu birimlerdir.

Uygun Donanim Tasarimm

Bir basingh hava sisteminde, tretilen havanin kaliteli olmasi icin sirastyla kompresor,
basincli hava deposu filtreler ve kurutucu bulunmahdir. Bunlarin sekilde gortldigii gibi
montaji  gerceklestirilmelidir.

_ Donanimda filtre ve kurutucu girig ¢ikiglarina yapilan kisa devre (by-pass) hatlari, bu
birimlerden herhangi birinin arizalanmasi durumunda, basingh havanin ana iiretim hat-
tina ulagmasin1 saglamaktadir.

BASINCLI HAVA SEBEKELERI

Basin¢chh Hava ile Calisan El Aletleri

Basincli hava tiretiminin yeni tasarimlarla oldukca ekonomik bir hale gelmesi ve sa-
nayi tesislerinde kullamminin yaygilasmast ile birlikte basingh hava ile calisan el aletle-
ri de onem kazanmistir. Basingh hava ile calisan el aletleri ustiinliikleri nedeni ile elekt-
rikli el aletlerinin yerini almaktadir.
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Hatasiz bir basingli hava sebekesinin énemi

Tum bir basingh hava sistemi li¢ ana boliimden meydana gelmektedir.

1. Kompresor dairesi

2. Basincli hava hatti

3. Servis hatlar1.

Basincli havanin tiretilmis oldugu kompresor dairesi, basincli havayr kullanilacak ma-
hallere tastyan hat ve son kullanim birimlerine kadar uzanan servis hatlart bir zincir gi-
bidir. Higbiri en zayif halkasindan daha giiclii olamaz.

Max. 15 mm. .
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Sekil 11. Kompresor Dairesi

Basingli hava hatti aksesuarlari

Valfler, hava sartlandirma tniteleri (yaglayici, regiilator, su filtreleri, manometreler),
hortumlar ve bunlar1 hava hattina baglayan her tirlii baglant1 elemanlar1 basingh hava
hatt1 aksesuarlarini olusturmaktadir. Basing kaybi ve hava kagaklarindan dogru kayiplar
azaltmak icin kaliteli ve uygun aksesuarlarin se¢imi cok onemlidir.
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Sekil 12. Pistonlu Tip Ornek Tesisat Semast
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Emniyet Veniiii Bas.n¢ Kontrol

Manometre

Scparator
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Her ki Tarafta 15 D

CA Hava Kondcnstopu Acik Mesafe

Hava Regiilatorii

Cek Vana

Filtre

(¢ Sekil 15. Basinchh Hava Cihazlar:
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Sekil 17. Separatér Parcalan

Sekil 16. Pilot Valf

Emniyet Ventili

Manometre

Pislik Tutucu

Hava Kondcnstopu

Sekil 18. Basin¢li Hava Tanki
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Sekil 19. Yatay Hava Tanki

Kotii bir sistemin maliyeti

Yetersiz bir sistem, hava ile ¢alisan tniteler icin son derece masrafhidir. Hedefimiz en
az kayipla basingli havayi tiiketim noktasina ulastirmak olmahdir. En basta gelen kayip
nedeni sistemde baglanti noktalarinda giindeme gelen kagaklardir. Hava kapasite yet-
mezligi ve artan enerji tilketimi hava kaybir sonucudur. Bir hava dagitim sisteminde rast-
lanabilecek en sik ve pahali eksiklik budur. Kompresor kapasitesinin % 20 sinin kacakla
kayba ugramasi ¢ok gortilen bir durumdur. Cesitli capta boru deliklerinden kaybedilen ha-
va miktar1 ve karsiigi glic kaybr Cizelge 5'te gosterilmistir.

Cizelge 5.
Delik Capi 6 Barda Hava Kacagr Guc Kaybi
(mm) (litre/saniye) (kW)
1 1 0.3
3 10 3.1
5 27 8.3
10 105 33.0
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KOMPRESORUN YERLESTIRILMESI :

Kompresor sorunsuz caligmast icin uygun bir odaya yerlestirilmelidir.

Kompresorii 151 yayan makinalardan ve dogrudan glines 1sigindan uzak tutunuz. (Ka-
zan dairesi, jenerator odasi gibi)

Kompresor bulundugu yerde, oda sicakhigi artmayacak sekilde uygun havalandirma
saglanmali, giris havasi tozsuz ve kimyasal madde olmayacak sekilde temiz olmali-
dir (Kompresor emis havasinin toz ve kimyasal maddeden armdiriimast igin gereki-
yorsa odanin hava emis yerine uygun buiylikliikte ve ozellikte filtre takiniz).
Kompresor diiz bir ylizeye yerlestirilmeli, zemine monte edilmemeli, ayaklan yere
diizgiin bir sekilde konmalidir. Kompresor zeminde beton bir kaide lizerine oturtul-
malidir (Kaidenin ytiksekligi yerden gelebilecek sudan etkilenmeyecek sekilde olma-
hdir. Zemin bozuklugu max. £2° acida olmalidir).

Kompresor kurutucu, tank, filtre sistemi ile paket bir linite olarak kullanilacaksa or-
nek tesisat semasina bakiniz.

Sisteme Baglanmasi:

Kompresor kesinlikle uygun topraklama yapildiktan sonra elektrik baglantisi talimat-
lara uygun yapilmahdir. UYARIL: Notr baglantisi topraklama degildir. (1475 sayih is
kanununun 74. maddesi geregi topraklama yapilmasi zorunludur.)

Enerji hatlarin1 duvara sabitleyiniz, yerde serbestce hareket etmelerine ve tehlike arz
etmelerine engel olunuz.

Elektrik kablolar1 ve baglant1 pabuclarinin yerlerine sikica tespit edilmis oldugunu
kontrol ediniz.

Enerji hatt1 iizerine uygun devre kesici ve gecikmeli sigorta koyunuz.

Enerji hatt1 lizerinde ek olmamalidir.

Kompresoriin ¢alisma aninda Olgiilen giris voltajt 38019 V olmalidir.

Kablo ¢esidi olarak ¢cok damarli TTR kablo kullaniimalidir.

Kompresor uzun miiddet ¢alismayacak ise rutubetli ortamdan uzak tutunuz.

Ik Cahsmada Dikkat Edilecek Hususlar:

Ortam sicakhigini kontrol ediniz.
Yag miktarimi seviye gostergesinden kontrol ediniz.
Faz siras1 1g1gimin yandigini kontrol ediniz. -

Ilk Calistirma Talimati:

Kompresori calistirmak icin ilk once "START-STOP" diigmesine basiniz. Kompre-

sOr calisimaya devam edecek ve hava basacaktir.
Kalkista ve yiik halinde, voltaj ve akim kontroliinii yapiniz.

Kompresor
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3. Biitiin basing ve st derecelerinin normal olup olmadigii kontrol ediniz.

4. Yaklagik 30 dakika calisma sonunda kompresoriin durdurulup kapaklan acilarak,
yag kacagi ve kayis gerginligi kontrol edilmelidir. Herhangi bir problem yok ise, ka-
paklar kapatarak calismaya devam ediniz (Nakliye esnasinda meydana gelebilecek
problemleri kontrol etmek icin bu calisma yapilmaktadir).

5. Bir aydan uzun siire calismamis kompresorlerde ilk calistirmadan once emis filtresi-
nin altindan, kompresoriin kendi yaginda 1/2 litre ilave ediniz.

Calisma Sirasinda:

1. Kapaklar1 kapali tutunuz.

2. Kompresoriin tizerine su, yag dokiilmemeli ve yabanci maddeler konmamalidir.

3. Kompresoriin icerisini ellemeyeniz, kurcalamayiniz, hicbir sekilde tamirat yapmayi-
niz.
Durdurma:

Kompresorii komple durdurmak igin, "START-STOP" diigmesine basiniz. Acil du-
rumlarda "EMERGENCY STOP" diigmesine basarak durdurunuz.

TERMOMETRE
(Vida Cikis Sicakhgr)

CALISMA SAATI

/

viDALI KOMPRESOR

Sekil 20. Kompresor Uyan, Calistirma ve Durdurma Cihazlar
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VIDALI KOMPRESORLER HAKKINDA GENEL BILGI

Ses gecirmeyen bir kaportaya yerlestirilmis, elektrik motoru ile tahrik edilen, yag
puskiirtmeli vidali kompresorlerdir.

Kompresor Ana Parcalari.

- Igine yag piiskiirtiilen vidah kompresor

- Elektrik motoru

- Sogutucu

- Hava emis ayar valfi

- Kumanda panosu ve salter dolabi

- Yag separatorii

Giivenlik Tertibati:

- Yag filtresi

- Minimum basing valfi

- Termostatik valf

- Hava Filtresi

a
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Vida Grubu

Vida grubu, erkek rotor ve disi rotordan olugsmaktadir. Vidalarin 6zel profilleri dola-
yist ile erkek rotor, motordan kaplin yardimu ile aldigr giicti, disi rotora aktararak, birlik-
te ters yonde donerler.

Donme esnasinda sikisan havayr geri ¢ikarmak icin aralarinda ¢cok az bosluk vardir
ve hassas tolerans ile islenmiglerdir. Bu yiizden tozlara, ¢apaklara karsi son derece has-
sasdirlar. Yag ve hava filtrelerinin ¢alisma ortamina goére zamaninda degistirilmesine,
yag ve hava baglantilarinin periyodik olarak sokiiliip temizlenmesi sirasinda da icinde
herhangi bir madde kalmamasina bliyiik 6zen gosterilmelidir.

Vidalarm birlikte dontisleri sirasinda olusan vakum ile hava filtresinden emilen hava,
vidalarin birbirinin iginde calistigi cikinti ve oyuklarin arasina girer ve ¢ikig kismina si-
ruklenir. Havanin giristeki hacmi, ¢ikisa yaklastikca azaldigindan, basinci artarak yag-ha-
va deposuna gecer. Havanin sikistirllmasi sirasinda ortaya ¢ikan istyt almak icin, vidalar
arasina yag gonderilir. Yag, havayr sogutmakta, vidalarin ylizeylerinde yag tabakasi olus-
turarak, sikisan havanin geri kagcmasini onlemekte, vidalarin ve yataklarin yaglanmasini
saglamaktadir. (Sekil - 24)
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Rotor oluklari sekilde gosterildigi gibi atmosferik
basingtaki hava ile dolmaktadir.

Erkek rotor, disi rotorun yivlerine girerek havayi
"V' seklinde sikistirmaktadir.

Rotorlar birbirlerine dogru ddénerken "V seklinde
sikismig havanin hacmi azalirken basinci artmaktadir.

Rotorlarin dénmeye devam etmesi sonucu hacim gittikge kiigtilmek-
te, sikkisma tamamlandiinda, hava ¢ikis ucuna getirilmektedir.

Sekil 21. Vidal Tip Kompresor ile Basingli Hava Uretimi
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Bos calisma periyodu bir zaman rolesi ile kontrol edilir. Tesisat basinci ayar zamani
boyunca basing salterinin en dusiik ayarinin altina diismezse kompresor otomatik olarak
kapanir. Kompresor basing salterinden ayarlanan en dusiik isletme basincina ulagtigin-
da tekrar calisir.

Hava-Yag Deposu:

Vida grubundan gelen basingh hava-yag karisimi lizerinde seperatoriin bulundugu ha-
va-ya§ deposuna girerken, once bir engele carpar ve ilk esnada biinyesindeki fazla olan
yagin bir kismu siiziliip ayrilarak deponun alt kismina c¢oker.

Hava - yag deposunun lizerinde emniyet subabi, yag doldurma, seviye gostergesi ve
seperator bulunur.

Separator:

Separator, basingh hava icindeki yag zerreciklerini yogunlastirarak havaya gore daha
agir damlaciklar haline dontistiiren elyaf bir yapiya sahip 6zel cesit filtredir.

Daha sonra bu yag, bir boru ile tekrar vidaya gonderilir. Separatoriin kullanim stire-
si emilen havanin temizligine baglidir. Yag ve hava filtrelerinin zamaninda degistirilmesi
separator omrunt buylk olgiide etkiler.

y/\ SOGUTUCUDAN GIKAN
*S A KURU VE TEMIZ HAVA

DONEN YAG

KOMPRESORDEN
GELEN HAVA + YAG

O, o DS

-

Sekil 22. Separator Kesiti ve Sisteme Baglantisi
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Separatorlerin verimi iki sekilde ifade edilir.

- Bir onz yag kaybr ile iiretilen havanm ft’ olarak hacmi

- Yag kaybinin milyonda parca sayist (PPM, parts per million) Normal sartlarda temiz-
hava separatorlerinin verimi ¢ift olarak kullanlldiginda 2 ppm civaridadir.

Uygulama tiplerine gore (dik, yatik rezervuar i¢inde veya ayri, kullamlan yag kalitesi)
bu miktar artar veya eksitebilir. Verimi, ¢ikis hattinda toplanan yag miktan ile test siire-
since kullanilan toplam hava miktarinin orani tayin eder. Ayrica daha hassas olgiimler
icin duman fotometreleri laboratuvar ¢calismalart ile kullanilmaktadir. Separatoriin nomi-
nal verim tespiti igin calisma ortaminda stabil duruma gelmesi gereklidir. Bu da en az
50, 60 saat calismasini gerektirmektedir.

Separator se¢cimi CFM (ft’) olarak kompresér kapasitelerine gore ayarlanmustir. Te-
miz hava separatorleri 3000 CFM (85 m’/dak) kapasiteye kadar kompresorlerde kul-
lanilmaktadir. Separator olclileri kompresoriin 6zgiil veriminden kaynaklanan (SCFM) ve
100-125 FPM ft/min (30-38 m/dak) separator hiz1 esas alinarak hesaplanmistir. Ancak
belli sartlarda daha yiiksek separator hizlart da kullanilabilmektedir.

Temiz hava separatorleri 20-40 PSI (1.4-2.8 kg/cm’) basing farkina dayanacak se-
kilde dizayn edilmislerdir. Bu durum nadiren kompresyonun ani ve fazla diismesi (tahrik
motoru giictiniin fazla diismesi) ile meydana gelebilir. Normalde bu fark 4 ile 15 PSI
(0.28 ile 1 kg/cm’) arasindadir. Operatér, basing farki 8 PSI'i
gectiginde separatori yenisi ile degistirmelidir. Bu limitte de-
gistirilmeyen separatorler kompresor verimini etkilemekte 15
PSI (1 kg/cm™) de yaklagik %15 verim kaybia neden olmak-
tadir.

Baska bir deyisle kompresor belli bir miktar hava iiretimi
icin fazladan bir enerji tlikenecektir.

Separatorlerin kullanim stirecleri hava ve yag filtrelerine
baghdir. Ozellikle 5-10 mikronluk, zamaninda degistirilen ha-
va yag filtreleri separator Omriinii uzatan faktorlerdir. Temiz
hava separatorlerin omru icin 1500 10000 caligma saati ver-
mektedir. Dolayistyla, bu durum calisma sartlarina, ortama,
filtrelere, kompresérde kullamlan yag cesidine ve zamaninda
degistirilmesine bagh olmakla birlikte, 1500 saatten az cals- Sekil 23. Separator
masi anormal olarak karsilanmahdir. Filtresi
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Servis Hattina Hava Tahliyesi L—

Yajj Separatéri

Sekil 24. Separatoriin Calisina Sekli

Separatorler vidali tip kompresorlerde hava yag ayi-
ricist olarak calisma sekillerine gore dik veya yatik tip
olarak kullanirlar.

Temiz hava separatorleri iki kademe prensibine go-
re cahgir. Ik kademe yogusturucudur. Yag buharini ke-
ser ve daha biiyiik damlaciklar haline getirir. Separato-
riin bu kademe§i %99, 96 0.3 mikron tanecik biiyiiklii- Sekil 25. Vidalar
gune ayarhdir. Ikinci kademe ise bu biiyiik damlaciklar
havadan aritir ve damlaciklarin separatoriin alt kisminda toplanmasini saglar. Toplanan
yag, orifisli bir donis borusundan kompresor odasinin diisiik basin¢li kismindan emile-
rek tekrar sisteme katilr.
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Sekil 26. Separatoriin Hava Icindeki Yagi Tutmas

[+]
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Minumum Basing Valfi

Yag deposu lizerinde, separator cikigina bagh minimum basing valfi, A girisinden ge-
len hava, gerekli basinca ulastiktan sonra (4) ve (6) nolu yaylarinin basincini yenerek,
(3) ve (9) nolu pistonlart yukart dogru iter. Boylece hava B cikisindan dagitim hattina
verilir.

Kompresor bosa gectiginde, kompresor kapasitesinin ¢cok tizerinde hava ihtiyact ol-
dugunda veya kompresor durdugunda A girisi tekrar kapanarak sistemdeki basingh
havanin kompresore geri donmesini engeller.
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Govde

Teflon

Piston

O'ring

O'ring

Yay

Piston yuvasi

Sediskur
..._B_ - 9. Avyar parcasi

. @_ 10. Konik yay

i

© NGO RN~

11. Piston
12. Pul
' '3. Civata
14. Baglanti nipeli

. | f

Sekil 27. Minimum Basing Valfi

; Termostatik Valf

Separator deposundan gelen yag A girisinden girer. Buradan giren yagin sicaklig is-
tenilen sicakliktan daha azsa (65°C) dogrudan B ¢ikisindan ¢ikarak vida grubuna génde-
rilir. Eger istenilen sicakliktan (65°C) daha fazla ise mugtir burcu iterek B cikigini gerek-
li miktarda kapar ve gerekli miktarda C cikisint acarak yag sogutucusuna sogumak tize-
re sicak yag gonderir.

* Sogutucudan gelen yag B cikisindan gelen yag ile karisarak vida calisma sicakhigini
en uygun sicaklikta tutar. (Detay baglanti semast icin Bkz. Sekil 27-28)
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Govde 5. ic segman
Burg 6. O'ring
Mustr 7. Yay
Kapak A

Sekil 28. Tennostatik Valf
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BAKIM

SISTEMIN KORUYUCU BAKIM VE ONEMI

Bir basinch hava sisteminin en aktif tinitesi kompresorlerdir. Kompresorlerle ilgili is-
letme esaslar1 sunlardir:

I- Rahatca bakim ve servis hizmeti verebilmesi i¢in kompresorlerin yerlestirilecegi yer-
lerde gerekli manevra alanlari birakilmahdir.

2- Kompresorler, gerektiginde hava giris ve ¢ikis panellerine davlumbaz yapilabilecek
sekilde calisma alanlarina yerlestirilmelidir.

3- Kompresor igerfsinden gecen ve radyatorlerde sogutmayi sagladiktan sonra disari ¢i-
kan sicak havanin tekrar kompresor ig¢ine girmesi onlenmelidir.

4- Kompresoriin gerek devreye bastigr havanin, gerekse kendi sogutmasinda kullandi-
g1 havanin tozdan armdirilmig olmast efektif Omrinu arttirici bir faktordiir. Bu bakim-
dan kompresor tozlu ortalarda mutlaka kapali ve miimkiin derece tozdan arindirilmis
odalarda caligtinlmalidir. :

5- Kompresoriin ekonomik ve verimli ¢aligmasi ancak yiikte kaldig1 stirece mumkiindiir.
Bu nedenle yiikte ve bosta calisma stireleri arasindaki farkin az olmasi igin gerekli
onlemler alinmalidir.

6- Kompresoriin fonksiyonunu yerine getirirken en biylik etkenin yag oldugu goz
ontinde tutulursa, kalite ve ozellikleri bakimindan uygun yapida yagin kullanilmasi
gereklidir.

7- Kompresoriin fonksiyonel o0mriiniin ancak planh bir bakimla uzatilabilecegi ve bu is-
lemin de egitilmis personelle gerceklestirilebilecegi unutulmamaldir.

8- Onemli noktalardan birisi de kompresoriin kapasitesinin iizerinde calismayacaginin
bilinmesidir.

KOMPRESORLERLE iLGILi BAKIM ESASLARI

Bilindigi gibi, her ¢alisgan parcanin belli ol¢iitlere gore ortaya ¢ikmig bir Omrii vardir.
Bu omrtin teorik olan degerleri pratikte sartlara gore degismektedir.

Olaya bu acidan bakildiginda oncelikle omru belirlenmis parcalarin bakimlart arasin-
da daha idare eder diisiincesine kapilmaksizm degistiriimesi gerekmektedir. Belli ilkeler
lizerine kurulmus bakim esaslarina uyulmalidir.

1- Hava filtreleri sik sik kontrol edilip temizlenmeli ve her 500 saatte bir degistirilmeli-
dir.

2- Kompresor radyatorleri dis temizligi her 1000 saatte bir yapilmalidir.

3- Kompresor yag ve yag filtresi her 1000 saatte degistirilmelidir. Tozlu ve sicak ortam-
larda bu stire daha da kisa olabilir.
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Kompresor cek valfi, yag stop vanasi, minimum basing vanasi ve hava emis kelebegi =

3000 calisma saatinde kontrol edilip, temizlenmelidir.

5- Solenoid vanalan ve havalandirma vanasi ile egzoz pencereleri her zaman temiz ve
acik tutulmalidir.

6- Her 3000 calisma saatinde separator filtresi degistirilmelidir.

7- Her 2000 calisma saatinde elektrik motoru rulmanlaria gres basilmalidir.

Her bakim sirasinda bilyali yataklarin giirtiltiisii dikkatlice dinlenmelidir.

Her 20.000 calisma saatinden sonra vida grubu rulmanlarinin degistirilmesinde yarar

vardir (bu siireyi sistemde kullanilan rulmanlarin cinsine bagimh olarak, rulman ima-

latcist firmalar belirlenmistir.)

Y

KOMPRESOR ISLETME VE BAKIM TALIMATLARI

Yerlestirilmesi

Tozsuz Ortam : Kompresor kolaylikla erisilebilir bir durumda tozsuz bir yere kon-
malidir.

Taze Hava : Hava kompresOrintn basingh hava tretimi ve kendi sogutmast igin
devamli hava emmesi gereklidir. Bunun gergeklesmesi icin kompresortin bulundugu
yere disardan kolaylikla taze hava girmesi saglanmig olmahdir.

Makinanin Konumu : KompresOr linitesi volan tarafi duvara, yag gostergesi ve
bosaltma tapasi one gelecek sekilde yerlestiriimeli ve volanla duvar arasinda en az
75 cm bosluk kalmasi temin edilmelidir. Doseme oldukca diizgiin olmali ve meyil 3
dereceyi gecmemelidir.

Cahsma Ortam Sicakhgi : Bu husus da kompresoriin sihhatli caligmasi igin
onemlidir. Kompresoriin yerlestirildigi yerin sicakhigi genelde 5-20°C olmaldir.
Kompresor hava sicakliginin yiiksek oldugu yerlerde calistirilirsa, artar.

Acikta Calisma : Kompresor agikta calistyorsa kar ve yagmurdan ve don mevsi-
minde mutlaka dondan korunmalidir.

Elektrik Tesisati

Elektrik tesisat1 bilgili bir elektrikci tarafindan monte edilmelidir. Asagidaki hususla-
ra kesinlikle uyulmas: gereklidir.

Yeterli Kesitte Kablo : Motora, giiciine uygun olan yeterli kesite sahip bir kablo
cekilmelidir.

Termik-Manyetik Koruyucu Motor Salteri : Motor mutlaka, etiketi lizerindeki
akim siddetine gore ayarlanmis bir termik-manyetik-salterle calistinlmahdir. 5.5 HP
uzerindeki gliclerde yildiz-ticgen-termik-manyetik salter kullanilmalidir.

Volan D6nme Yonii : Volanin sogutma islevini yerine getirebilmesi icin, muhafa-
za tlizerindeki ok yoniinde donmesi gereklidir. Sogutma havasinin muhafaza delikli
sacindan emilip, silindirlere tiflenmesi saglanmaldir.

Kompresor Isletme Basinci : Kompresor calisma basincinda bir ayar yapilmak
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istendiginde, basing kesinlikle etiket {izerinde_verilmis_dederin iizerine ¢ikarlmama-
hdir,

Yag Seviyesi

Yag Seviyesi Kontrolii : Kompresor ca-
hstirlmasindan 6nce MUTLAKA karterde
yag gOsterge camnin orta noktasina kadar,
gosterge cami olmayan makinalarda yag se-
viye cubugunun cizgiyle isaretli seviyesine
kadar yag bulunup, bulunmadigi kontrol
edilmelidir. _

tik Yag Degistirme : ik 30-50 calisma
saatinden sonra makinanin yag degistiril-
melidir. Miiteakip yag degistirmeler normal
calisma diizeninde her 1i¢ veya dort ayda bir
yapilmalidir. Kompresorlerde asagida tavsi- Y_agseviyesigij-s-ié-r_g_esi"Ab@altma

ye edilen motor yaglart kullaniimalidr. Sekil 29. Kompresorde Yag Seviyesi

Acik yerlerde Calisan Makinaldr igin: Kontrolii

Kigin : SAE 30- Yazin : SAE 50

Kapali Yerlerde Calisan Makinalar igin:

Kis - Yaz : SAE 20/50

Karter Hava Tahliyesi : Makinalarda karter havasini tahliye eden bir diizen mev-
cuttur. Buradaki meme deliginin acik olmasina dikkat ediniz.

Memeden havayla birlikte yag da atiyorsa, bu karterde yag normal seviyesinin lize-
rinde yag bulundugunun isaretidir. Bu durumda fazla yag1 bosaltma tapasini agarak
bosaltiniz.

Yag seviye kontrollerinde tiim yagin karter tabanina siiziilmesini saglamak icin, ma-
kinanin kontrolden once 3-4 dakika calismis olmasina dikkat ediniz.

Bakim Sistemi

Giinliik Bakim

Seviye Kontrolii : Yag seviyesini devamh surette kontrol ediniz. Makina dururken
seviyenin yag gostergesinin kirmizi isaretli orta noktasinda olmasini saglaymiz. Gos-
terge cami olmayan makinaiarda yag seviye cubugundaki cizgiye kadar karterde yag
bulunmasini saglayiniz.

Su ve Yag Tahliyesi: Kompresor ara ve ana deposunda yogusan suyu ve yagi bo-
saltiniz.

Hava Emme : Kompresoriin hava emip, emmedigini kontrol ediniz.

Haftahk Bakim

Genel Temizlik : Silindir kanat aralar, silindir kapagi, basin¢ borusu sogutma ka-

«
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natciklan, volan motor v.d. kisimlarin temizligini yapiniz.

Filtre Temizligi : Hava filtrelerini sOkerek, temizleyiniz ve icine bir iki damla yag
damlatarak yerine takiniz.

Emniyet Supap Kontrolii : Emniyet supaplarinin diizenli sekilde ¢alisip, calisma-
digin1 kontrol ediniz.

Bosta Yol Alma-Cek Valf Kontrolii :
Kompresoriin bosta yol alip, almadigini
ve cek valf (geri tepme ventilinin) diizenli
caligip, ¢aligmadigini kontrol ediniz.
V-Kayis Gerginlik Kontrolii : Kayis
_gerginligini kontrol ediniz. Normal ger-
ginlikteki kayisin bas parmakla basildi- Sekil 30. V-Kayis Gerginlik Kontrolii
ginda takriben 1 cm bel vermesi gerekti-

gini unutmayiniz.
Kayis ve kasnaklarin, yag ve tozdan arinmis olarak temiz kalmasini temin ediniz.
Kayisin gerginlik ve temizliginden emin olduktan sonra, yine temizligini yapmis ol-
dugunuz kayis-kasnak muhafazasini yerine monte ediniz.
Ayhk Bakim

¢ Kompresoriin yag degistirme zamani gelmisse yagini degistiriniz. Yag olarak 3.20
de tavsiye edilen yaglardan birini seciniz. '

&=  Basing salteri agma ve kapama degerlerini ve koruyucu salter termik ayarini kontrol
ediniz.

* Kompresér emme ve basma supaplarini sokerek, temizleyiniz ve tekrar yerme
takiniz.

s (Cek valfi (geri tepme ventili) sOkerek temizleyiniz ve tekrar yerine takiniz.

Karter hava tahliye diizenini sokerek temizleyiniz ve tekrar yerine takiniz.
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Yag Doldurma ve Bosaltma isleminde Dikkat Edilecek Hususlar: i

1- Kompresorii durdurun;

2- Depoda basin¢ kalmadigini, emniyet supabi cekme halkasindan (2) ¢ekerek kontrol
ediniz. :
(I) nolu vanay1 acarak yag1 bosaltin ve belirtilen yere kadar uygun yagi doldurunuz.
Kesinlikle tavsiye edilen yaglarin disinda yag kullanmayin veya farkh cinsten yaglar

karistirmayimniz.

Yag filtresini degistiriniz.

Vanay1 tam kapamay1 unutmayiniz.

Yag degistirme isleminden 10 saat sonra vanayi tekrar kontrol ediniz.

(98]
1
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Sekil 31. Yag Seviye Kontrolii
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Sekil 32. Yag Degisimi

Basin¢ Salteri

Kompresoriin ayarlanan basing seviyeleri arasinda yiikte ve bosta calismasini saglar.
Bunu solenoid valflere enerji vererek veya enerjisini keserek gerceklestirir. Kompresor-
den istenilen Ust ve alt basing limitleri basing salteri lizerinden ayarlanabilir.

Hararet Miisiirii

Kompresoriin vida grubu tizerindeki yagin herhangi bir sebepten asir1 derecede 1sin-
masindan dolayr vida grubuna zarar vermesini onlemek amaciyla konulmustur. Hararet
mistirleri standart olup max. 100£3°C de bagh oldugu roleyi cektirme sureti ile komp-
resorii stop ettirir.
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Cizelge 6. ORNEK PERIYODIK BAKIM PROGRAMI

Bakim Yerive Parcalan | Gunluk J1000 3000 | 5000 J 7000 £9000 | 11000 | 13000 | 15000
K |K[D|KJD] KfD] K|D] KID| KID | K|{D | KID

KOMPRESOR ODASI
Sicaklik X
Temizlik X
HAVA EMIS DEVRESI
Hava Filtresi X X X X X X X X
Emis Valfi X X X X X X X
Emis Valf O-Ring X X
Solenoid Valf X X X X X X X X
HAVA BASINC DEVRESI
Hava Kagaklar X
Min Basing Valfi X X X X X X X X
Min Basin¢ Valf O-Ring X
YAG BASINC DEVRESI
Yag Kacaklar X
Yag Hortumlar | X [ X X X
Radyator Temizligi X X "X X X X X X
. Yag Seviye Kontrol X
Yag

Yag Filtresi
Separator

Yag Tanki Temizligi
Basinc Testi X X
EMNIYET DEVRELERI
Basing Salteri

Y. Basing Salteri

Emniyet Subabi

Kesici Musir

ELEKTRIK PNO. DEVRE
Akim Degerleri X
Voltaj Kontrolu X
' Pnématik Hortumlar X X X X X X X X
VIDA GRUBU
Rulman X X X
Ses X
MOTOR
Motor Rulmanlari Yag. X X X X
IKayislari Geriniz X X X X X X X X
KURUTUCU
Hat Filtreleri X X X X
Hat Filtreleri Suyu X
Pislik Tutucu Filtre X X X X X X X X
Tahliye Selenoid X

X Ix| x| >x<

RS
>< | >=<| ><{ ><
=< | <] <{ =<
>< | >=<| ><{ =<
=< | <] ><| <
><| ><| =<l ><
=< <
<< =<| =<

Not: 1- Yukardaki de@erler normal galisma sartlarina géredir. Ortamin kirliligine gore bu sireler kisaltiimaldir.
. 2- Gunliik bakim ve kontroller kullanici tarafindan yapilacaktir.
3- Kompresdriin ilk 100 saatlik galismasina miitakip kayis mekanizmasi gerilmelidir.
4- Basing testi yilda bir yapiimalidir.
K : Kontrol
D : Degigim
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KOMPRESOR VE HAVA TANKI
PERIYODIiK KONTROL TALIMATLARI

Kompresorlerin Periyodik Kontrol Islemi asagidaki talimatlar dogrultusunda yapiima-
lidir. Talimatlarla ilgili tamamlayici bilgiler Isci Saghgr ve Is Giivenligi Tiiziigiiniin belir-
tilen maddelerinde yer almaktadir.

1- Teknik Ozelliklerin Kontrolii
1.1. Bir onceki periyodik kontrol raporunu inceleyerek varsa eksikliklerin giderildi-
gini kontrol et.
1.2. Kompresériin sicil kart1 ve bakim defterinin oldugunu kontrol et. (Is¢i Saghgi ve
Is Giivenligi Tiiziigii - Madde 223)
1.3. a) HAVA TANKININ;
- Imalatc1 firma adi
- Tip'i
- Imalatc1 seri no'su
- Imalat tarihi
- En vyiiksek isletme basinci (kg/cm’)
- Deney basinci (kg/cm’)
- Hava tankinin hacmi (it)
(Isci Saghgt ve ty Giivenligi Tiiziigii - Madde 222)
b) KOMPRESORUN;
- Imalatc1 firma adi
- Tip'i
- Imalatc1 seri no'su
- Imalat tarihi
- En vyiiksek isletme basinci (kg/cm’)
- Kompresoriin debisi (It/dak)
- Kompresoriin sikistirdigi gazin cinsi ve miktar
(Isci Saglig1 ve Is Giivenligi Tiiziigii - Madde 245)
¢) ELEKTRiIK MOTORUNUN
- Imalatc1 firma adi
- Tip'i
- Seri no'su
- Imal yih
- Giicii (hp)
- Gerilimi (volt)
- Devir sayis1 (d/dak)
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Hava tankinin, kompresoriin ve elektrik motorunun tizerindeki etiketler kontrol edi-
lerek yukarida belirtildigi sekilde periyodik kontrol raporuna kaydedilir. Imalatg1 firmalar-
ca yukarida belirtilen bilgiler yazilmis olmalidir.

¢ iggi Saghigi ve Is Giivenligi Tiiziigii - Madde 245)

2- Kompresoriin Yer Durumu Kontrolii

2.1. Sabit kompresorlerin depolan patlamaya karst dayanikli bir bolmede oldugunu
kontrol et.

2.2 .Seyyar kompresorlerin calisanlardan en az 10 m uzakta ayr bir yerde oldugunu
kontrol et.
(Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii - Madde 246 ve 249)

3- Kompresoriin Genel Goriiniisii ve Yan Donamimlarimin Tespiti

3.1. Kompresor titresimi Onlenmis mi? Kompresor titresimli ¢alisan bir yapiya sahip
oldugu icin tabana temas eden kisimlarina lastik veya ahsap papuclar konuldu-
gunu kontrol et. '

3.2. Kompresoriin dig goruniisiinii gozle kontrol et.
a- Kompresor, hava tanki ve elektrik motorunda hasar veya deformasyon
var mi?
b- Kompresor karterinde yag sizintist var mu? Ve yag seviyesi uygun mu?
(Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii - Madde 248)
¢- Kompresor hava emisinde filtre var mi? ve temiz hava emmesi saglanmis mi?
(Isci Saghig ve Is Giivenligi Tiiziigii - Madde 241)
d- Kompresor hava emis kanallarinin miimkiin oldugu olctide diiz ve dirseksiz
oldugunu kontrol et.
e- Hava emis boru ve kanallarinin, duvar ve tavan baglantilarinin mumkiin
oldugu olciide saglam ve titresiminin 6nlenmis oldugunu kontrol et.
f- Hava tankinda paslanma var mu1 ve boya durumu uygun mu?
g- Kompresoriin hava tankina bagh olarak bir manometre, bir emniyet ventili,
bir otomatik basing ayarlayici, bir bléf vanasi ve bir cek valf var mi?
h- Kompresoriin tahrik kayislarn ve gerginligi uygunmu ve muhafaza kafesi ya-
da sact var mi? '
i- Kompresorle ¢ek valf arasindaki boru hattinda bulunan basingh havayi elek-
trik motoru durdugunda tahliye eden sistem var mu?
j- Kompresor donmaya, glines radyasyonuna, asirl sicaga, yagmur ve rutubete
karst korunmakta midir?
k- Kompresor dairesinin havalandirilmasinin iyi oldugunu kontrol et.
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4- Kompresor ve Yan Donanimlarin Kontrolii

4.1. Otomatik kontrol; Kompresor basinci isletmenin gereksinimi olan ayarlanmis
basinca ulastifinda otomatigin (presostat) elektrik motorunun durmasini sagla-
yip stop-bosa alma islevini yerine getirip getirmedigi kontrol edilir.

Elektrik motorunun ayarlanan basingta durmamasi halinde havayr bosa verecek
otomatige bagh bir glivenlik tertibatinin oldugu kontrol edilecektir.

Ayrica stop-bosa gecme islevini yerine getirip elektrik motorunu durduran sis-
temin hava bosaltildiginda start yiike gecme islevini de yerine getirip otomatik
olarak elektrik motorunu tekrar devreye alarak kompresOriin hava tiretimine
gectigi kontrol edilir.

(Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii ® Madde 240)

4.2. Manometre Kontrolii: Manometrenin okunabilecek bliylikliikte rakamlar1 olma-
s1 taksimatinin ve caminin Kirli, yagh olmamasi gerekir.

Manometrede ibre titresiminin olup olmadigi kontrol edilmelidir. Bunu 6nlemek
icin kompresoriin tabana oturdugu ayaklarda gerekli tedbirlerin alinmasi gere-
kir.

Manometrenin kompresoriin en yiiksek ¢alisma basincinin oldugu yer kirmizi
ile isaretlenmis olmahdir. Kirmizi ¢izgi yoksa cizilmesi saglanacaktir. Bu cizginin
anlami sayet manometre ibresi bu ¢izgiyi agsmis ise otomatik bozulmus ve gerek
kompresor gerekse hava tanki tehlikeli duruma gecmistir. Bu durum kirmizi giz-
gi ile kiyaslama yapilarak gortilebilir. Bu durumda kompresor ana sartelden ke-
silerek elektrik motoru devre dist birakilir.

4.3. Separator Kontrolii: Kompresorle hava tanki arasindaki separatoriin olup olma-
dig1 ve gorevini yapip yapmadig1 kontrol edilir. Separator, kompresoriin emdi-
8i hava icerisindeki nemi ve yagi tutarak tanka kuru havanin gitmesini saglayan
bir sistemdir. Kiiclik hacimli ve seyyar kompresorlerde ise genellikle vantilator-
Il sogutma sistemi mevcuttur. Bu sistemlerin en alt kismindaki tahliye musluk-
lar1 hergiin agilarak suyunun alinmasi tavsiye edilir.

4.4. BIof Vanast Kontrolii: Hava tanki i¢inde yogunlasan hava igindeki suyun gilinliik
olarak disart alinmasini saglayan vana (musluk) agilarak kontrol edilir.

5- Hava Tanki Uretim Teknigi Kontrolii

5.1. Kaynak Dikisleri Kontrolii: Tank kaynak dikislerinin teknige uygun olup olma-
dig1 (tank kaynak dikislerinde catlak bulunmadigi ve dikisin ana metale islemis
oldugu, dikis ylizeyinin homojen ve diiz oldugu), tank tlizerinde bir noktada iki-
den fazla kesisen kaynak dikisi olup olmadig1 kontrol edilir.

5.2. Hava Tanki Malzemesi Kontrolii: Tank malzemesinde ¢capak, katmer ve tufel gi-
bi malzeme kusurlar1 olup olmadigina bakilr.

5.3. Hava Tanki Deformasyon Kontrolii: Tank {izerinde yama kaynagi ve tank yii-
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zeylerinde eziklik, carpiklik ve egri kaynak dikisi olup olmadigi, tankin tlizerinde
kontrol ve temizlik deliklerinin olup olmadig1 kontrol edilir. Tank sac kalinhginin
hicbir yerde 3.2 mm'den az olmadig1 kontrol edilir.

(Isci Saghg ve ty Giivenligi Tiiziigii - Madde 224, 508 ve 511)

Sekil 33. Su Cenderesi (El Pompast)

6- Hidrolik Basing Testi Yapilmasi

6.1 Hava Tankim1 Teste Hazirlama
a- Hava tankinin soguk su ile hidrolik basing testi icin kompresor tanki icinde-
ki tiim hava bosaltilir.
b- Hava tankinin separatorle (separator yok ise direk kompresore bagh demek-
tir.) baglant1 kismu sokiiliir. Elektrik motoru ve kompresorii hava tankinin tizeri-
ne monte edilmis kompresorlerde cek valf bu kisimda bulunur. Biiytik hacimli
ve hava tanki ayr sistemlerde ise cek valf sokiilmez. Ciinkil basing testinde su
kacirip kacirmadigi kontrol edilecektir.
c- Kompresor tizerinde istenilenden fazla basing olustugunda bunu tahliye ede-
cek bir emniyet ventili vardir (emniyet ventilinin dogrudan dogruya hava depo-
suna dikey durumda takildigini, emniyet ventillerinde elle kumanda edilen bir
kaldirma diizeneginin bulundugunu, emniyet ventilinin kolay acilip kapandigini,
emniyet ventilinde ayar bozulmalaria karst 6nlem alinmig oldugunu kontrol et).
Bu emniyet ventili ilk etapta sokiiliir. Zira-hava tankina uygulanacak basing em-
niyet ventilinin acgilmasi istenen basingtan daima buiytiktiir,
d- Hava tankindan tesisata baglantr kisimlarindaki vanalar tamamen kapatilir.
Biiylik hacimli tanklarda hava tankinin c¢ikis1 genellikle flanghdir. Bu kisim kor
flangla kapatilir. Boylece tesisata su dolmasf engellenmis olur.

]
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e- Hava tankinin bagka cikislart da varsa hepsi kor tapa ya da kor flangla kapa-
tilir. '
f- Bitlin borularin akis istikametine dogru egilimli oldugunu ve su, yag gibi
birikimlerin bir blof vanasindan digar1 atildigini kontrol et.
g- Iki veya daha fazla hava kompresorii ayni ¢ikig borusuna bagli ise her kom-
presorden gelen cikis borusu tizerinde cek valf oldugunu kontrol et.
h- Kompresor cikis borulart cevresinde yanici, parlayict maddelerin olmadigini
kontrol et.
i- Hava tankinin igine en tst seviyesinden iceride hic hava kalmayacak sekilde
su doldurulur. Yine tank ust kisminda bir yer acik birakilmahdir. Boylece tank
icerisine su doldurulurken tankin i¢indeki normal havanin tahliye edilebilmesi
saglanir.
j- El pompasi hava tankina boru ve ana rakorlarla baglanir. Biitiin ¢ikislarin ve
eger varsa vananin iyice kapali oldugu kontrol edilir.
k- Kompresortin tehlike aninda uzak bir yerden durdurulmasini saglayacak elek-
trik tesisasitinin oldugunu kontrol et.

6.2. Hidrolik Basing Testinin Uygulanmasi
El pompasi ile baglantist yapilan hava tankinin igine su basilarak isletmenin calig-
tig1 basincin 1.5 kat1 basing uygulanir. (Hava tanki, 10 bar basinca kadar yavas
yavag ¢ikartihr ve daha sonraki basing yiliklemesi 1-2 bar/dk olarak yapihr.) Ha-
va tanki lizerindeki manometre ile el pompasi tlizerindeki manometre karsilastiri-
larak dogru gosterip gostermedigi kontrol edilir. 30 dakika zaman icinde
asagidaki kontroller yapilir.
(tsci Sag;ltg"t ve ts Giivenligi Tiiziigii - Madde 227 ve 244)

6.3. Hidrolik Basing Testinin Uygulanmast Esnasindaki Kontroller
a- Cekvalf Kontrolii: Kompresoriin galigmasi esnasinda hava tanki igerisinde
olusan basinch havanin (Kompresor elektrik motoru ayarlanan basincta devre
dist kaldigi anda) geri donmesini engelleyen cekvalfin saglam olup olmadig
kontrol edilir. Saglam degilse degistirilmesi oOnerilir.
b- Hava tanki sizint1 kontrolii: Hava tankinin kaynak yerleri baglant1 kisimlarimn-
da su sizintisinin olup olmadigr kontrol edilir. Herhangi bir ¢atlak, delik ve tah-
ribat varsa isletme sorumlusuna gosterilerek onarimi yapmasi konusunda uyari-
Ir ve teknik rapora kaydeder.
c- Otomatigin Kontrolii: Eger kompresoriin otomatigi ¢alisma aninda kontrol
edilmemigse hava tankina su basinci uygulamasi sirasinda igletmenin calisma
basincina ulastigi anda otomatikte hafif bir ses duyulur. Bu ses ayarlanan ba-
sincla otomatigin igerisindeki anahtardan elektrik devresi kesilirken ¢ikan me-
kanik bir sestir,
d- Hidrolik su basincinin dustiriilmesi: Biitiin kontroller yapildiktan sonra el
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pompasinin muslugu agilarak hava tanki icerisindeki su basinci sifira diistiriliir.
e- Emniyet Ventili Kontrolii: Basing sifira diisiirtildiikten sonra emniyet ventili
yerine takilan kor tapa soOkiilerek yerine emniyet ventili takilir. Emniyet ven-
tilinin isletmenin galistig1 basincin biraz iistiinde basingta a¢ip agmadigi el pom-
pasi ile hidrolik basing uygulanarak manometreden gozlenir. Sayet acmiyorsa
emniyet ventilinin ayarlanmasi yapihir. Bu ayar emniyet ventili icerisindeki yay
sisteminden meydana geldigi icin yayin icerisinden gecen pasalli bir cubuk ile
onil dis gdvdesine baglayan bir somundan ya gevsetilerek basing diisiiriiltir veya
yay sikistirilarak basing ytikseltilir.

6.4. Hidrolik Basing Testi Sonrasi Yapilan Islemler
a- Hidrolik basing testi uygulamasi esnasinda yapilan tiim kontroller bittikten
sonra yine el pompasit muslugu agilarak basing sifira dustirtiliir.
b- El pompasin1 hava tankina baglayan boru ve rakorlar sokiiliir,
c- Hava tankindaki kor tapa ve kor flangla kapatilan tiim c¢ikislar sokiiliir,
d- Hava tanki igerisine basilan su bosaltilir,
e- SeparatOr ve tesisat boru baglantilar yapilir.
f- Otomatigin emniyet ventilinin, cekvalfin ve manometrenin son baglanti kont-
rolleri yapilir,
g- Kompresor isletmeye hazir hale getirilir

7- Sonug
Kompresorlerin giivenlikle calismalarini saglamak tizere montajdan sonra ve
calistinlmasindan once kompresorler tizerinde yapilacak degisiklik ve onarim-
lardan sonra periyodik olarak yilda bir defa kontrol ve deneyleri hiikiimet ve
mahalli idarelerce kabul edilen teknik elamanlar tarafindan yapilacak, sonuglan
rapor dizenlenerek isletmeye verilecek ve sicil kartina iglenecektir.
(Isci Saghg ve ts Giivenligi Tiiziigii - Madde 223 ve 244)
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TMMOB . . . HAVA TANKI
MAKINA MUHENDISLERI ODASI Kontrol Ustesi
.............. Subesi '
Firma Adi Kontrol Tarihi
Adresi
Telefon
TEKNIK OZELLIKLERI
Yapimci Firma Calisma Basinct bar (atii)
Yapim Yilt Tasarim Basinci bar (atii)
Seri No Test Basinci bar (atii)
Kapasite
KOMPRESORUN KONTRQLU EVET HAYIR ACIKLAMA
1 Bir 6nceki kontrol raporu var mi1? Varsa eksiklikleri giderilmis mi?
2 Sicil kart1 ve bakim defteri var m1?
3 Kompresoriin temiz hava emmesi saglanmis mi?
4 Hava emis filtresi temiz mi?
5 Hava emis kanatlan diiz ve dirseksiz mi?
6 Hava emis kanallar1 duvar ve tavan baglantilari saglam ve titresimsiz
mi?
7 Kompresor titresimlerinin boru baglantilarina zarar vermeyecek sekilde
tasarlanmis m1?
8 Kompresor dairesi temiz ve havalandirmast iyi mi?
9 KompresOr yagi temiz ve uygun seviyede mi?
10 | Kompresér iizerinde yag kacaklari vart mi?
1 Kompresor motoru ayarlanan basinglarda bosa gegiyor veya duruyor
mu?
2 Kompresor ile ¢ek valfarasindaki boru hattinda bulunan basinglt
havay: elektrik motoru durdugunda tahliye eden sistem var mi1?
HAVA TANKI ve BASINCLI HAVA TESiSATI KONTROLU
3 Kaynak dikisleri teknige uygun mu?
14 | Tank iizerinde bir noktada ikiden fazla kesisen kaynak dikisi var mi?
15 Tank tlizerinde yama klaynggl var mi?
16 Tank yiizeylerinde eziklik, carpiklik ve egri kaynak dikisi var mi1?
17 Tank malzemesinde capak, katmer, tufal gibi malzeme kusurlar1 var
mi1?
18 Tank sa¢ kalinlig1 herhangi bir yerde 3.2 mm'den az ni?
19 Tank lizerinde kontrol ve temizlik delikleri var m1?
20 Kompresor ile tank arasinda cek valf var mi1?
21 | Separatér var ve calisiyor mu?
22 Tank lizerinde manometre var ve dogru gosteriyor mu?
23 Manometre kolayca okunabilecek biiyiikliikte mi?
24 Hava tanki lizerinde emniyet ventili var ve calistyor mu?
25 Emniyet ventili dogrudan dogruya tank tizerine dikey durumda takili
mi1?
26 Emniyet ventilinde elle kumanda edilen kaldirma diizenegi var nm?
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27 Emniyet ventili kolay aciliyor mu?

28 Emniyet ventili »yar bozulmalarla kars1 6nlem alinmis m1?

29 Hava tanki lizerinde bir adet basing otomatigi var mi1?

30 | Basing otomatigi calistyor mu?

31 1 Enalt seviyede blof muslugu var m1?

B Kompresoriin tehlike aninda uzak bir yerde durdurulmasini saglaycak
elektrik tesisati var mi?

33 Basincli hava boru tesisati duvar ve tavan baglantilart saglam mi?

34 Basincli hava tesisatinda kacak var mi1?

35 Boru tesisatinin akis istikametine dogru egimli mi?

36 Su ve yag gibi pislikler tutucular araciligi ile tutuluyor mu?

37 iki veya daha fazla hava kompresorii ayni ¢ikig borusuna bagh ise her
kompresorden gelen cikis borusu {izerinde cek valf var mi1?

33 Kompresor ¢ikis borulart ¢evresinde yanici, patlayici ve parlayict
maddeler var m1?
HAVA TANKI HIDROSTATIK BASINC DENEYI

39. | Hava tanki icerisndeki biitiin hava bosaltild:

40 | Hava tanki iizerindeki emniyet ventili sokiildii

41 Kompresor tizerinde basingli hava cikis borusu ¢ek valf hava tanki ile
baglantili olacak sekilde korlendi *

42 Hava tanki tizerindeki basincli hava cikis korlendi

43 Tank icerisinde hava kalmaycak sekilde su ile dolduruldu

44 | Tank iizerine test pompasi bagland:

45 | Tank 10 bar'a yavas yavas yiikseltildi

46 Daha sonraki basing yiikselmeleri_I-2 bar/dk olarak yapildi

47 | Tank test basincinda 172 saat tutuldu

438 Tank manometresinin dogru gosterdigi
Hava tanki kaynak yerleri, hava tanki tizerindeki biitiin kapama

49 elemanlari, hava tanki yardimei donanimlari ve diger baglanti
yerlerinden sizint1 ve kacak olmadigi kontrol edildi?

50 | Cek valfin kacirmadig

51 30 dk icerisinde hava tankinda sizint1 ve deformasyon olmadig1 kontrol
edileli.

5) Kompresor ve hava tanki baglantilan eski durumuna getirilerek galiir
durumda birakildi.
HAVA TANKI HIDROSTATIK BASINC DENEYI

53 | Havatanki icerisndeki biitiin hava bosaltild:

54 | Havatanki iizerindeki emniyet ventili sokiildii

55 Kompresor tizerinde basinglt hava ¢ikis borusu ¢ek valf hava tanki ile
baglantili olacak sekilde korlendi

56 Hava tanki tizerindeki basinchi hava cikis korlendi

57 ¥ Tank icerisinde hava kalmaycak sekilde su ile dolduruldu

38 | Tank iizerine test pompasi bagland:

59 | Tank 10 bar'a yavas yavas yiikseltildi

60 Daha sonraki basing yitkselmeleri 1-2 bar/dk olarak yapildi

61 Tank test basincinda 1/2 saat tutuldu

62 Tank manometresinin dogru gosterdigi

-

-
E i

-t




Hava tanki kaynak yerleri, hava tanki tizerindeki biitiin kapama
63 elemanlari, hava tanki yardimci donanimlari ve diger baglanti

yerlerinden sizinii ve kacak olmadig1 kontrol edildi?

64 Cek valfin kacirmadigi

30 dk igerisinde hava tankinda sizint1 ve deformasyon olmadig1 kontrol
edildi.

65

Kompresor ve hava tanki baglantilart eski durumuna getirilerek ¢alisir
durumda birakildi.

66

INCELEMEDE TESBIT_EDILEN, D{GER EKSIKLIKLER :

ONAY: / /—tarihinde, asagidaki kontrol elemanlart tarafindan firmamizda yukanda belirtilen talimatlar dogrultusunda
ving kontrol edilmis olup, bulunan eksiklikler tarafima bildirilmistir.

Kontrolii Yapan Miihendisin Firma
Gorevlisinin
Adi Soyad t Ad1 Soyad
Oda Sicil No 3 Gorevi
imza - imza
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% TMMOB Hava Tanki
Makina Miihendisleri Odasi Periyodik Kontrol Raporu

e — .
[Subenin Adresi Yazilacak] Tel: http://VWAV.nuno ors tr

Fax: e-posta:

1 BolfimO_

t KontroTTarihi

A — i

Raporu isteyen kurulus:
L Adi__
dreai

|
ta_ [ __lJaporianhi_ i . 1
\ url(www)_i [ Rapor No ! )
TEKNIK OZELLIKLER
o e | I5letme BasIel (o/ony) ] .- ;
In . Deneme Basincilkg/ci 1 .
SeiNo T T Kaasite (1) R
- T B :_- T . _-g__l'|lk‘|.I; i Yayh
e T kg
S oy
TEST VE KONTROLLER
1.
2.
4. Biofvanasi caligiyor ve tizoge uygun mu? | ’
5. Kompresor gikiginda gekvalf var mi, galigyor mu? | ) B
6 Ayl‘l’l(-ll (separator) var mi, gallélyor mu? T 1 i o ) ] i ]
1. Hava deposu patlamalara karsi dayanikl bir b6imede
2. Yapilan bakim ve onanmiar sicil defterine-.il§1é;1‘i‘\/‘o'r-m-|.|".;“_.' T - T
3. ;;v;i tank dretim teknigi uygun mu? I T - TrmmTmmm e
};:TKaynak dikigleri uygun mu? T T T
-3.2. Hava tanki malzemesi uygun mu? T ComTTT o mm T e T o
'3.3. Hava tankinda kalior deformasyonvar m? j T T N

HiDROSTATIK DENEY:

D ICsule (o) St basmeta (...

- at deney altinda tutuldu.

oldugu goriildii.

NOTLAR ve ONERILER:

SONUC:

KONTROLU YAPAN UYENIN

ONAY

Yetki Belge No "

imza
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Not: Bu kontroller Imalinin bitiminde, monte ed’i‘l?p kullaniimaya baslanmadan 6nce yapilan degisiklik ve biiyiik onarimlardan sonra en az yeniden servise girmesi
halinde ve yilda bir kez yapilmasi zorunludur, (fal Saghgi ve fe Giivenligi Tiiziigii Madde 207)
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g’f @ TMMOB KOMPRESOR

\\ -_./J MAKINA MUHENDISLERI ODASI Kontrol Listesi
..... ... Subesi
Firma Adi Kontrol Tarihi
Adresi
Telefon
TEKNIK OZELLIKLERI
Yapimci Firma Calisma Basinct bar (atii)
Yapim Yili Tasarim Basinci bar (atii)
Seri No Test Basinci bar (atl)
Kapasite
KOMPRESORUN KONTROLU EVET HAYIR ACIKLAMA
1 Bir onceki kontrol raporu var mi1? Varsa eksiklikleri giderilmis mi?
2 Sicil kart1 ve bakim defteri var m1?
3 Kompresoriin temiz hava emmesi saglanmis mi?
4 Hava emis filtresi temiz mi?
5 Hava emis kanallart diiz ve dirseksik mi?
6 Hava emis kanallar1 duvar ve tavan baglantilari saglam ve titresimsiz
mi?
; Kompresor titresimlerinin boru baglantilarina zarar vermeyecek sekilde
tasarlanmig m1?
8 Kompresor dairesi temiz ve havalandirmasi iyi mi?
9 Kompresor yagl temiz ve uygun seviyede mi?
10 Kompresor iizerinde yag kacaklart var mi1?
i Kompresor motoru ayarlanan basinglarda bosa geciyor veya duruyor
mu?
1 Kompresor ile ¢ek valfarasindaki boru hattinda bulunan basinglt
havay1 elektrik motoru durdugunda tahliye eden sistem var mi?
HAVA TANKI ve BASINCLI HAVA TESISATI KONTROLU
13 Kaynak dikisleri teknige uygun mu?
14 | Tank lizerinde bir noktada ikiden fazla kesisen kaynak dikisi var mi?
15 Tank lizerinde yama kaynagi var mi1?
16 Tank yiizeylerinde eziklik, carpiklik ve egri kaynak dikisi var mi1?
7 Tank malzemesinde capak, katmer, tufal gibi malzeme kusurlar1 var
mi1?
18 | Tank sa¢ kalinlig1 herhangi bir yerde 3.2 mm'den az mi?
19 | Tank lizerinde kontrol ve temizlik delikleri var mi?
20 Kompresor ile tank arasinda cek valf var m1?
21 Cekvalf calistyor mu?
22 SeparatOr var ve calistyor mu?
23 Hava tanki lizerinde manometre var ve dogru gosteriyor mu?
24 Manometre kolayca okunabilecek biiyiikliikte mi?
25 Hava tanki lizerinde emiyet ventili var ve calistyor mu?
2% Emniyet ventili dogrudan dogruya tank tizerine dikey durumda takili
mi1?
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27 Emniyet ventilinde elle kumanda edilen kaldirma diizenegi var mi?

28 Emniyet ventili kolay aciliyor mu?

29 Emniyet ventili ayar bozulmasuna karst 6nlem alinmis mi?

30 Hava tanki tizerinde bir adet basing otomatigi var mi?

31 Basing otomatigi calistyor mu?

32 En alt seviyede blof muslugu var mi?

13 Kompresoriin tehlike aninda uzak bir yerde durdurulmasini saglayacak
elektrik tesisat1 var mi?

34 Basingli hava boru tesisati duvar ve tavan baglantilart saglam mi?

35 Basingli hava tesisatinda kacak var mi?

36 Boru tesisatinin akis istikametine dogru egimli mi?

37 Su ve yag gibi pislikler tutucular araciligi ile tutuluyor mu?

38 -iki veya daha fazla hava kompresorii ayni ¢ikis borusuna bagl ise her
kompresorden gelen ¢ikis borusu iizerinde cek valf var mi?

39 Kompresor ¢ikig borulart ¢evresinde yanici, patlayici ve parlayict
maddeler var m1?
HA VA TANKI HIDROSTA TIK BASINC DENEYI

40 Hava tanki icerisindeki biitiin hava bosaltildi

41 Hava tanki lizerindeki emniyet ventili sokiildi

0 Kompresor lizerinde basingli hava ¢ikis borusu cek valf hava tanki ile
baglantili olacak sekilde korlendi

43 Hava tanki tizerindeki basincli hava cikis korlendi

44 Tank icerisinde hava kalmayacak sekilde su ile dolduruldu

45 Tank lizerine test pompasi baglandi

46 Tank 10 bar'a yavas yavag yiikseltildi

47 Daha sonraki basing yiikselmeleri 1-2 bar/dk olarak yapildi

48 Kazan test basincinda 1/2 saat tutuldu

49 Kazan manometresinin dogru gosterdigi
Hava tanki kaynak yerleri, hava tanki tizerindeki biitiin kapama

50 elemanlari, hava tanki yardimci donanimlari ve diger baglanti
yerlerinden sizint1 ve kacak olmadigi kontrol edildi?

51 Cek valfin kagirmadig

5 30 dk igerisinde hava tankinda sizint1 ve deformasyon olmadigi kontrol
edildi.

53 Kompresor ve hava tanki baglantilari eski durumuna getirilerek caligir
durumda birakild.
HAVA TANKI HIDROSTATIK BASINC DENEYI

54 Hava tanki icerisindeki biitlin hava bosaltildi

55 Hava tanki lizerindeki emniyet ventili sokiildi

56 Kompresor tizerinde basingh hava cikis borusu ek valf hava tanki ile
baglantil olacak sekilde korlendi

57 Hava tanki lizerindeki basincli hava cikis korlendi

58 Tank icerisinde hava kalmayacak sekilde su ile dolduruldu

59 Tank tizerine test pompasi baglandi

60 Tank 10 bar'a yavas yavas yiikseltildi

61 Daha sonraki basing yiikselmeleri 1-2 bar/dk olarak yapildi

62 Kazan test basincinda 1/2 saat tutuldu
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63 Kazan manometresinin dogru gosterdigi

Hava tanki kaynak yerleri, hava tanki lizerindeki biitiin kapama
64 elemanlari, hava tanki yardimer donanimlar ve diger baglanti

yerlerinden sizint1 ve kacak olmadigi kontrol edildi?

65 | Cek valfin kacirmadigi

30 dk igerisinde hava tankinda sizint1 ve deformasyon olmadig1 kontrol
edildi.

66

7 Kompresor ve hava tanki baglantilart eski durumuna getirilerek calisir

durumda birakildi.

INCELEMEDE TESBIT EDILEN DIGER EKSIKLIKLER :

ONAY: / /—tarihinde, asagidaki kontrol elemanlar tarafindan firmamizda yukarida belirtilen talimatlar dogrultusunda
ving kontrol edilmis olup, bulunan eksiklikler tarafima bildirilmistir.
Kontrolii Yapan Miihendisin Firma
Gorevlisinin
Ad1 Soyad: : Ad1 Soyadi
Oda Sicil No : Gorevi
Imza : Imza
Kompresor
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Za% | TMMOB Kompresor
i i | Makina Miihendisleri Odast Periyodik Kontrol Raporu
........ Subesi
[Subenin Adresi Yaulacak] Tel: htfp:/www,nuno.oie.tr
Fax: 0|

Raporu isteyen kurulus:

Isl me Basin

Deney Basmm (Kg/cm) _
HaC|m (|t)

Debi (It/dak)

Start- yuke gecme (kg/cm?) i

AL . - - Bolm
i . - Kontrol Tanhl _l_
[ Fax__| - 1. Rapor Tarihi '_|_‘ .
1 www i Rapor No
TEKNIK OZELLIKLER
TANK | KOMPRESOR | ELEKTRIK MOTORU

Markasi
Sg_n_l\_lo - 1
imaiYin -

{ Gerilim (Vo\t)_
Stop_ bosa alma (kg/cm ) | Dewr Say|S| (d/dak)

TEST VE KONTROLLER

1. Manometre calisiyor ve tiizige uygun mu?

5. Kompresor C|k|smda cekvalf var m| callswur mu" :
6 Ay|r|C| (separatur) varml callswormu"

e e
v taitk malsSmesy Uygun gz T T e e

Hava tankinda kalic1 deformasyon varmi? ~ =
8 apilan Konfroller, bakim ve onarimiar Sicil Defterine Islenlyormu"
K 5 sabit ise, kompresorun deposu patlamalara karsi dayanikii blrbolmede midir?

11 Kompres dodnmaya giines radyasyonuna asin sicaklga, yagmur ve rutubete karsi korunmakta

12. Elekirik moforiar ayarlanan basingta durmakta midir? H )

HIDROSTATIK DENEY:

Tankin bitin bagiantian kapatids, tank (... SO SU TR (o) 0t DasINGtA™.......

Tankta deformasyon ve sizintilarin olmadigi / oldugu gordildii.

-] saat deney altinda tutuldu. _

NOTLAR ve ONERILER:

SONUG:

KONTROLU YAPAN UYENIN .

) Ad I ,__Soyadl i

Yetkl Belge No i
Imza [

ONAY

Not: Bu k ler imalinin bitimiy mvn/en[?[‘r‘rp iilaniimaya once yapilan degisiklik ve biiyiik
yilda bir kez yapilmas: Tonadudur. (ftSaghii tvif GiivemOH Tiinifii Madde 223)
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Pt o o e m m o e m o o o m e o e o "
i PERIYODIK KONTROLU YAPAN MAKINA MUHENDISININ DIKKATINE ! !
! ¢
! 1
t )
i Kitabin "SUNUS" boliimiinde de belirtildigi gibi bu sayfalara degisen !
1 . . .

1 mevzuat, standartlar ile kitapta yer almayan ancak yer almasi gerekli duyu- i
i lan bilgilerin (formiiller, yeni teknolojik bilgiler v.b) tarafinizdan "NOT" !
! . . . . . . . 1
! edilmesi gerekmektedir. Yeni basimlarda sizlerden istenecek bu bilgilerle bu ’
i kitap gelistirilecek ve giincellenecektir. :
1
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b e et et et e e et s e e e s s e e e e e !
1 )
L R R T T T T ey '
1 1
] 1
R R R I 1
] ]
1 . ot
i i e e n et e e e e e e e e e .
i 1
L N T I R L T T T T T R T T R e L O R T I 1
1

............................................... '
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TEKNtK KiTAPLAR
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MAKINA MUHENDISLERI ODASI YAYINLARI

KIiTAP ADI

KALORIFERTES.PROJEHAZ. TEKNIKESASLARI
SANAYI KAZANLARI iISLETME EL KiTABI

UYGULAMALI SOGUTMA  TEKNtGlI

SIHHI TESISAT PROJE HAZ. TEK.ESASLARI
BASINCLI KAPLAR EL KITABI

PRES ISLERI TEKNtGl 1

GAZ TESISATI PROJE HAZIRLAMA ESASLARI
KOVALI ELEVATORLER

SAYISAL DENETIMLI TEZGAHLAR 1
PLASTIKLER DUNYASI

SEMALARLA BINA iCI D.GAZ TES.PRJ.HZ.

SERBEST PAZAR EKO.ULK. TEK. YETtSME POLIT. VE DEVLET. ROLU

KAZAN VE BACA
MAKINA IMALATCILARI iCtN TEMEL MUKAVEMET DEGERLERI
CARPISMA MEKANIGI

MAKINA MUHENDISLERI EL KITABI CILT-2

ATIKSU ARITMA SISTEMLERI UYGULAMA VE iSL.

AUTOCAD R-13 (DOS ICiN)

tNGILIZCE-TURKCEMAK{NA MUHENDISLIGI  SOZLUGU

NUMERIK KONTROLLU TAKIM TEZ. VE PLANLAMA PRENSIPLERI
IS MAKINALARI KULLANMA VE BAKIM EL KiTABI
MARKA VE TIPLERINE GORE ARACLARIN TEKNIK OZELLIKLERI

PNOMATIK ILETIM TEMEL BILGILERI

TASIT LASTIKLERI
ASANSOR AVAN VE UYGULAMA PROJE. HAZIRLAMA TEK. ESAS.
KOBI EL KiTABI
TUZUK VEYONETMELIKLER
1SO 9000 ISIGINDA TOPLAM KALITE

ARACLARDA LPG DONUSUMU MUHENDIS EL KITABI

BACAGAZI OLCUMLERI MUHENDIS EL KIiTABI
MALZEME BILGIiSi
1SO 9000 ISIGINDA TOPLAM KALITE UYGULAMA KILAVUZU
ISI YALITIM PROJE HAZIRLAMA ESASLARI
AITMY/MARTOY
GENEL TESIS VE CIHAZLAR ICIN TEKNIK iSLETME EL KITABI
GENELTESIS VE CIHAZLAR ICIN KORUYUCU PERIY. BAKIM EL KiT.
GAZ ERGITME KAYNAGI VE OKSIJEN ILE KESME
GEOMETRIK OLCULENDIRME VE TOLERANSLANDIRMA
ARACLARIN LPG'YE DONUSUMUNDE DENETIMSIZLIK
KALORIFER TES.PROJE HAZ. ESASLARI
SIHHI TESISAT PROJE HAZ.ESASLARI
AITM MUHENDIS EL KITABI
JEOTERMAL ENERjt DOGRUDAN ISITMA SISTEMLERI TEM.